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ROZPORZADZENIE MINISTRA EDUKACJI | NAUKIV

z dnia 28 grudnia 2005 r.

w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach: asystent operatora dzwieku, fotograf,
monter izolacji budowlanych, operator maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej, operator maszyn
i urzadzen metalurgicznych, technik architektury krajobrazu, technik hutnik, technik mechanik,
technik mechatronik i technik technologii odziezy

Na podstawie art. 22 ust. 2 pkt 2 lit. d ustawy z dnia
7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty (Dz. U. z 2004 r.
Nr 256, poz. 2572, z p6zn. zm.?) zarzadza sie, co naste-
puje:

8 1. 1. Okresla sie podstawy programowe ksztatce-
nia w nastepujacych zawodach objetych klasyfikacja
zawodow szkolnictwa zawodowego, stanowigca za-
tacznik do rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodo-
wej i Sportu z dnia 8 maja 2004 r. w sprawie klasyfika-
cji zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz. U. Nr 114,
poz. 1195 oraz z 2005 r. Nr 116, poz. 969):

1) asystent operatora dzwieku — symbol cyfrowy
313[06];

2) fotograf — symbol cyfrowy 313[05];

" Minister Edukacji i Nauki kieruje dziatem administracji
rzadowej — oswiata i wychowanie, na podstawie § 1
ust. 2 pkt 2 rozporzadzenia Prezesa Rady Ministréw z dnia
31 pazdziernika 2005 r. w sprawie szczegotowego zakresu
dziatania Ministra Edukacji i Nauki (Dz. U. Nr 220,
poz. 1886).

Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaty
ogfoszone w Dz. U. z 2004 r. Nr 273, poz. 2703 i Nr 281,
poz. 2781 oraz z 2005 r. Nr 17, poz. 141, Nr 94, poz. 788,
Nr 122, poz. 1020, Nr 131, poz. 1091, Nr 167, poz. 1400
i Nr 249, poz. 2104.
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3) monter izolacji budowlanych — symbol cyfrowy
713[08];

4) operator maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej
— symbol cyfrowy 812[01];

5) operator maszyn i urzadzen metalurgicznych —
symbol cyfrowy 812[02];

6) technik architektury krajobrazu — symbol cyfrowy
321[07];

7) technik hutnik — symbol cyfrowy 311[16];
8) technik mechanik — symbol cyfrowy 311[20];
9) technik mechatronik — symbol cyfrowy 311[50];

10) technik technologii odziezy — symbol cyfrowy
311[34].

2. Podstawy programowe, o ktérych mowa w ust. 1,
stanowig zataczniki nr 1—10 do rozporzadzenia.

8 2. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
14 dni od dnia ogtoszenia.

Minister Edukacji i Nauki: M. Sewerynski
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Zataczniki do rozporzadzenia Ministra Edukacji i Nauki
z dnia 28 grudnia 2005 r. (poz. 54)

Zatacznik nr 1

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA
W ZAWODZIE
ASYSTENT OPERATORA DZWIEKU

SYMBOL CYFROWY 313[06]

l. OPIS ZAWODU

1. W wyniku ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1) okreslac tok produkcji filmowej, telewizyjnej, radiowej, fonograficznej,
teatralnej i estradowej, z uwzglednieniem elementéw majgcych wptyw na
realizacje dzwieku;

2) stosowac terminologie z zakresu produkcji filmowej, telewizyjnej, radiowej,
fonograficznej, teatralnej i estradowej;

3) analizowac¢ scenopisy z uwzglednieniem zadan zwigzanych z realizacjg
dzwigku;

4) prowadzi¢ dokumentacje i znakowac zapisane nosniki;

5) stosowac podstawowe normy techniczne obowigzujgce w produkgji filmowe;,
telewizyjnej, radiowej i fonograficznej;

6) charakteryzowac oraz uzytkowac typowe urzgdzenia dzwiekowe;

7) okresla¢ zasady dziatania urzgdzen wspdtpracujgcych z dzwiekiem;
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8) instalowac sprzet dzwiekowy z zastosowaniem roznych potgczen;
9) prowadzi¢ mikrofon na tyczce lub boomie oraz instalowaé mikrofony

bezprzewodowe;

10) realizowac nagrania dzwiekowe i nagtosnienia w sytuacjach powtarzalnych;

11) testowac i oceniacC sprawnosc¢ sprzetu;

12) przeprowadzac naprawy i konserwacje sprzetu;

13) lokalizowac awarie sprzetu;

14) korzystac z instrukcji obstugi urzgdzen;

15) sporzadzacé kosztorysy i zapotrzebowanie materiatowe zwigzane z realizacjg
dzwieku;

16) stosowac przepisy prawa autorskiego;

17) przestrzega¢ przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

18) organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

19) stosowac przepisy prawa dotyczgce dziatalno$ci gospodarczej;

20) stosowac przepisy Kodeksu pracy dotyczgce praw i obowigzkoéw pracownika
i pracodawcy oraz warunkow pracy;

21) udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy;

22) kierowac zespotem pracownikéw;

23) postugiwac sie jezykiem obcym w zakresie wspomagajgcym wykonywanie
zadan zawodowych;

24) korzystac z réznych zrédet informacii.

Ksztattowanie postaw przedsigbiorczych oraz przygotowanie do wejscia na rynek
pracy powinno przebiegac¢ zarowno w trakcie ksztatcenia zawodowego, jak i podczas

realizacji zaje¢ edukacyjnych ,Podstawy przedsiebiorczosci”.

2. Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie asystent operatora dzwieku powinien
by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
1) wspoétpracy z operatorem dzwieku w nagrywaniu i opracowaniu warstwy
dzwiekowej filmow, programow telewizyjnych i radiowych;
2) kompletowania i oceny sprawnosci technicznej sprzetu niezbednego

do nagrywania dzwieku;
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3.

3)

rozmieszczania w studiu i na planie filmowym mikrofonéw zgodnie
z instrukcjg operatora dzwieku;

obstugi mikrofondw kierunkowych osadzonych na tyczkach i wysiegnikach;
opisywania nagranych tasm;

opracowania koncepcji nagrania z uwzglednieniem rozmieszczenia
mikrofondw i obstugi aparatury nagrywajgcej;

eksploataciji, przechowywania i transportowania sprzetu;

sporzgdzania dokumentacji produkcyjno-finansowe;j.

Zawod asystent operatora dzwieku jest zawodem szerokoprofilowym,

umozliwiajgcym specjalizacje pod koniec okresu ksztatcenia. Szkota okresla

umiejetnosci specjalistyczne, biorgc pod uwage potrzeby regionalnego rynku pracy

i zainteresowania uczniow. Tematyka specjalizacji moze dotyczyc:

1)

2)

wykonywania zadan asystenta operatora dzwieku planu filmowego
i telewizyjnej pracy studyjnej;

wykonywania zadan asystenta operatora dzwieku postprodukciji filmowej
i telewizyjnej;

wykonywania zadan asystenta operatora dzwieku radiowej pracy studyjnej
i studia nagraniowego;

wykonywania zadan asystenta operatora dzwieku — akustyka teatralnego,

realizatora nagtosnien.

BLOKI PROGRAMOWE

Zakres umiejetnosci i treSci ksztatcenia, wynikajgcy z opisu kwalifikacji

absolwenta, zawierajg nastepujgce bloki programowe:

1) techniczne podstawy zawodu;

2) akustyka i muzyka;

3) podstawy dziatalnosci zawodowe.



Dziennik Ustaw Nr 10 — 329 —

Poz. 54

BLOK: TECHNICZNE PODSTAWY ZAWODU

1. Cele ksztatcenia

Uczenh (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)

9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)

16)

17)
18)
19)
20)
21)
22)

charakteryzowac¢ tok produkcji oraz technologie stosowane w produkcji
filmowej, telewizyjnej, radiowej, fonograficznej, teatralnej i estradowe;;
stosowac terminologie z zakresu technologii produkcji filmowej, telewizyjnej,
radiowej, fonograficznej, teatralnej i estradowej;

ustalac¢ technologie realizacji dzwieku;

okreslac¢ obowigzki asystenta realizatora dzwieku;

sporzgdzac¢ kosztorysy i zapotrzebowanie materiatowe zwigzane z realizacjg
dzwigku;

prowadzi¢ dokumentacje i oznakowywac zapisane nosniki;

duplikowac i archiwizowaé materiaty;

stosowac¢ normy techniczne obowigzujgce w produkcji filmowej, telewizyjnej,
radiowej, fonograficznej, teatralnej i estradowej;

charakteryzowac budowe i dziatanie urzgdzen dzwiekowych;

odczytywac i stosowac instrukcje obstugi urzgdzen elektronicznych;
opracowywac etapy zapisu dzwigku;

postugiwac sie scenopisem w pracy;

konfigurowac sprzet, tgczgc go w uktady;

stosowac zasady synchronizacji i mikrofonizacji w obstudze operatorskiej;
prowadzi¢ mikrofon na tyczce i boomie oraz instalowa¢ mikrofony
bezprzewodowe;

wykonywa¢ nagrania dzwiekowe oraz nagtosnienia w sytuacjach
powtarzalnych;

testowac sprzet i oceniac jego sprawnosc;

lokalizowa¢ awarie sprzetu;

dokonywad napraw i konserwacji sprzetu;

projektowac i wykonywac podstawowe adaptacje akustyczne;

uzytkowa¢ komputerowe programy dzwigkowe i muzyczne;

przesytac¢ dane dzwieckowe za pomocg Internetu.
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2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)
Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:
1) produkcja filmowa, telewizyjna, radiowa, fonograficzna, teatralna i estradowa;
2) technologia realizacji dzwieku w produkcji filmowej, telewizyjnej, radiowej,
fonograficznej, teatralnej i estradowej;
3) obowigzki asystenta realizatora dZzwigku;
4) sporzgdzanie kosztorysow i zapotrzebowania materiatowego;
5) zasady dokumentacji i znakowania nosnikow;
6) duplikowanie i archiwizacja materiatéw;
7) normy techniczne obowigzujgce w produkgji filmowej, telewizyjnej, radiowe;,
fonograficznej, teatralnej i estradowej;
8) zasady dziatania i obstugi urzgdzen dzwiekowych;
9) podstawy montazu dzwieku, zgran dzwiekowych oraz zapis dzwieku;
10) analiza scenopisow;
11) zasady dziatania i obstugi urzgdzen wspétpracujgcych z dzwigkiem;
12) zasady mikrofonizacji i synchronizacij;
13) operowanie mikroportami i mikrofonami (boomem, tyczkg);
14) realizacja nagran gtosowych, muzycznych, efektowych w studiu i plenerze;
15) realizacja nagtosnien;
16) technika pomiarowa i lokalizowanie awarii;
17) konserwacja i naprawa sprzetu;
18) projektowanie podstawowych adaptacji akustycznych;

19) komputerowe programy dzwiekowe i muzyczne.

BLOK: AKUSTYKA | MUZYKA

1. Cele ksztatcenia
Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:
1) wykorzystywa¢ wiedze dotyczgcg zrodet dzwieku, rozchodzenia sie fal
akustycznych, wptywu srodowiska na przebieg fal oraz zasady styszenia
w dziatalnosci zawodowej;
2) okreslac¢ zrodta dzwieku i izolacyjnos¢ akustyczng;

3) oceniac akustyke pomieszczen;
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4)

9)

6)
7)
8)
9)
10)

11)

12)
13)

14)
15)

okreslaCc zasady dziatania przetwornikow elektroakustycznych, mikrofonow
i gtodnikow;
stosowac prawa i zasady elektrotechniki majgce wptyw na prace urzgdzenh

dzwiekowych i urzgdzen towarzyszgcych,;

okreslac technike dzwickows;

okreslac¢ transmisje, przetwarzanie i zapis sygnatu dzwiekowego;
wykorzystywac zasady tworzenia melodii, rytmu, harmonii i formy muzyczne;;
odczytywac zapis nutowy;

rozpoznawac style muzyczne i utwory nalezgce do kanonu literatury muzyki
powaznej i rozrywkowej;

okreslaCc budowe, dziatanie i wtasciwosci klasycznych instrumentow
muzycznych;

okreslac¢ budowe i dziatanie instrumentow elektrycznych i elektronicznych;
wykorzystywa¢ wiedze z historii kultury, filmu i teatru w dziatalnosci
zawodowej;

oceniac jako$¢ wykonania utworu i realizacji nagrania;

postugiwaé sie poprawng polszczyzng oraz stosowaC zasady dykcji
i fonetyki.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
9)
6)
7)
8)
9)
10)
11)

zasady styszenia, zrodta dzwieku, rozchodzenie sie fal akustycznych;
akustyka pomieszczen, izolacyjnos¢ akustyczna;

przetworniki elektroakustyczne;

podstawy elektroniki, uktady elektroniczne w torze elektroakustycznym;
podstawy techniki dzwiekowej;

transmisja sygnatu, przetwarzanie i zapis sygnatu;

zasady tworzenia melodii, rytmu, harmonii i formy muzycznej;

solfez, zasady notacji muzycznej, czytanie nut;

literatura muzyczna, klasyczna i rozrywkowa,;

instrumentoznawstwo, budowa i zasady dziatania instrumentéw klasycznych;

budowa i zasady dziatania instrumentow elektrycznych i elektronicznych;
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12) historia muzyki klasycznej, rozrywkowej i filmu potgczona z projekcjami
dzwiekowymi i audiowizualnymi;
13) ocena wykonania utworu oraz realizacji dzwiekowej;

14) fonetyka i dykcja.
BLOK: PODSTAWY DZIALALNOSCI ZAWODOWEJ

1. Cele ksztatcenia
Uczenh (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:
1) korzystac z literatury technicznej, muzycznej i prawne;j;
2) stosowac przepisy prawa autorskiego;
3) obstugiwac komputerowe programy multimedialne i biurowe;
4) projektowac bazy danych;
5) archiwizowac informacje;
6) przesyta¢ informacje opracowane w formie graficznej z wykorzystaniem
Internetu;
7) wyjasnia¢ mechanizmy funkcjonowania gospodarki rynkowej;
8) postepowac zgodnie z zasadami etyki;
9) stosowac przepisy kodeksu pracy, dotyczgce praw i obowigzkéw pracownika
i pracodawcy oraz warunkéw pracy;
10) podejmowac dziatania zwigzane z poszukiwaniem pracy;
11) komunikowac sie z uczestnikami procesu pracy;
12) prowadzi¢ negocjacje;
13) rozwigzywac problemy;
14) podejmowac decyzje;
15) przestrzegaC¢ przepisow bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;
16) okresla¢ wptyw zmeczenia fizycznego i psychicznego na efektywnosc¢ pracy;
17) organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;
18) korzysta¢ z obcojezycznych zrodet informacji, dokumentacji technicznej, norm
katalogow oraz specjalistycznego oprogramowania;
19) organizowac¢ doskonalenie zawodowe pracownikéw;

20) udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy.
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2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
o)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)

prawo autorskie;

obstuga ekranu i urzgdzen multimedialnych;
multimedia i grafika komputerowa;

bazy danych;

przesytanie danych w sieci Internet;
gospodarka rynkowa,;

etyka;

prawo pracy i prawo dziatalno$ci gospodarczej;
przygotowanie do wejscia na rynek pracy;
zasady i metody komunikowania sie;

elementy socjologii i psychologii pracy;
bezpieczenstwo i higiena pracy;

ochrona przeciwpozarowa i ochrona srodowiska;
zagrozenia i profilaktyka w srodowisku pracy;
elementy ergonomii;

Zroédta informacii zawodowej i oprogramowanie w wybranym jezyku obcym;
formy doskonalenia zawodowego;

pierwsza pomoc.
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lll. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Nazwa bloku programowego Minimalna “CZba gOdZin w OkreSie
ksztatcenia w %*

Techniczne podstawy zawodu 46

Akustyka i muzyka 34

Podstawy dziatalnosci zawodowe;j 10
Razem: 90**

* Podziat godzin na bloki programowe dotyczy zaréwno ksztatcenia w szkotach dla
mtodziezy, jak i w szkotach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).

** Pozostate 10 % godzin jest przeznaczone do rozdysponowania przez autorow
programow nauczania na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb rynku pracy, w tym

na specjalizacje.

IV. ZALECANE WARUNKI REALIZACJI TRESCI
KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Do realizacji treSci ksztatcenia, ujetych w blokach programowych,

odpowiednie sg nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1) studio zdjeciowe;

2) studio dzwiekowe;

3) studio muzyczne;

4) montazownia dZwieku;

5) pracownia konserwacji;

6) sala projekcyjna;

7) przepisywalnia audiowizualna;

8) pracownia nagtosnienia;



Dziennik Ustaw Nr 10 — 335 — Poz. 54

9) mediateka;

10) pracownia komputerowa.

Studio zdjeciowe, zorganizowane i wyposazone na wzér studia telewizyjnego,
przeznaczone do nagran z obrazem w warunkach hali zdjeciowej i warunkach
pozastudyjnych we wnetrzach lub w plenerze, powinno by¢ wyposazone w:
1) kamery wideo, DV;
2) sprzet oswietleniowy;
3) mikrofony do nagran na planie, w tym mikrofony bezprzewodowe;
4) stoty mikserskie stacjonarne i przenosne;
5) urzgdzenia umozliwiajgce zapis na réznych nosnikach;
6) elementy umozliwiajgce adaptacje akustyczng studia.
Studio dzwiekowe, do nagran studyjnych typu postprodukcyjnego i zgran z obrazem,
powinno by¢ wyposazone w:
1) mikrofony studyjne;
2) stoét mikserski;
3) urzadzenia zapisujgce dzwiek w réznych formatach;
4) urzadzenia peryferyjne typu:
a) sztuczny pogtos,
b) kompresory,
c) korektory barwy;
5) urzadzenia odtwarzajgce i zapisujgce dzwiek w synchronizacji z obrazem,;
6) urzadzenia do synchronizacji projekcji obrazu z urzgdzeniami odtwarzajgcymi
i zapisujgcymi dzwiek;
7) miejsce do wykonywania efektéw synchronicznych;
8) elementy umozliwiajgce zmiany parametréw akustycznych studia.
Studio muzyczne, do nagran muzycznych i stowno-muzycznych typu radiowego
i fonograficznego, powinno by¢ wyposazone w:
1) mikrofony studyjne;
2) stot mikserski;
3) urzadzenia zapisujgce i odtwarzajgce dzwiek;
4) urzgdzenia peryferyjne typu:
a) sztuczny pogtos,

b) korektory barwy;
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5) elementy umozliwiajgce zmiany akustyki studia i separacje zrédet dzwieku;

6) instrumenty elektroniczne moggce wspotpracowac w systemie MIDI.
Montazownia dzwieku przeznaczona jest do montazu dzwieku na réznego typu
nosnikach i komputerach.

Pracownia konserwacji, do biezgcej konserwacji sprzetu szkolnego oraz
do prowadzenia ¢wiczen laboratoryjnych, powinna by¢ wyposazona w:

1) generator sygnatéw testowych;

2) spektrometr;

3) oscyloskop;

4) komplet tasm testowych i czyszczgcych do urzadzen rejestrujgcych

i odtwarzajgcych dzwiek na stanowiskach analogowych i cyfrowych;

5) korektory graficzne sygnatow dzwiekowych, jedna para identycznych;

6) stereofoniczny uktad podstuchu sygnatow;

7) stanowisko komputerowe z mozliwoscig rejestracji sygnatéw testowych;

8) magnetofon DATR do zapisu i odtwarzania;

9) stanowisko naprawcze:

a) zestaw narzedzi do napraw urzgdzen i okablowania,
b) zestaw materiatow do napraw urzgdzen i okablowania;
10) sonometr;
11) zestaw urzgdzen do pomiaru akustyki pomieszczen i uktadéw odstuchowych;
12) miernik fazy.
Sala projekcyjna przeznaczona jest do projekgcji filmow z réznych nosnikéw na duzy
ekran, w okreslonych standardach dzwiekowych.
Przepisywalnia audiowizualna powinna by¢é wyposazona w urzgdzenia
do kopiowania materiatdw dzwiekowych i audiowizualnych w formatach
analogowych i cyfrowych.
Pracownia nagtosnienia powinna by¢ wyposazona w sprzet do realizacji dzwigku
w przestrzeni otwartej i zamknietej.

Mediateka stanowi zaplecze informatyczne szkoty i powinna by¢ wyposazona w:

1) materiaty dydaktyczne;

2) archiwalia i materiaty do udZzwigkowienia prac uczniowskich:
a) druki,
b) tasmy,
c) ptyty: analogowe, CD, DVD;
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3) literature;
4) prase;
5) nagrania audiowizualne, muzyczne i dZwickowe.
Pracownia komputerowa powinna by¢ wyposazona w:
1) stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla dwoch  ucznidw)
z mozliwoscig korzystania z Internetu;

2) specjalistyczne programy komputerowe.

Pracownie powinny sktadac sie z sali lekcyjnej i zaplecza magazynowo-socjalnego.
W sali lekcyjnej nalezy zapewnic¢ stanowisko pracy dla nauczyciela i odpowiednig

liczbe stanowisk pracy dla uczniow.

Praktyczna nauka zawodu moze odbywac sie w studiach nagran, wytworniach

filmowych, osrodkach telewizyjnych i radiowych.
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Zatacznik nr 2

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA

W ZAWODZIE FOTOGRAF

SYMBOL CYFROWY 313[05]

l. OPIS ZAWODU

1. W wyniku ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1)
2)
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15)

16)

dobiera¢ materiaty swiattoczute do realizacji okreslonych zadan;

dobiera¢ i sporzadza¢ roztwory do chemicznej obrobki materiatow
fotograficznych;

wykonywac réznego typu prace fotograficzne z wykorzystaniem sprzetu oraz
materiatéw swiattoczutych;

stosowac cyfrowe techniki pozyskiwania, rejestracji i przetwarzania obrazu;
wykorzystywac programy komputerowe do obrébki zdjec;

prowadzi¢ procesy technologiczne;

eksploatowac i dokonywac konserwacji sprzetu fotograficznego;

wykonywac prace zwigzane z obstugg klientow;

okresla¢ mozliwosci realizacji ustug, przyjmowac zlecenia;

prowadzi¢ dokumentacje realizowanych prac;

wykonywac prace archiwizacyjne z wykorzystaniem technik informatycznych;
prowadzic racjonalng gospodarke materiatowg;

sporzgdzac kosztorysy prac i ustug;

przestrzegaC przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

stosowac przepisy Kodeksu pracy dotyczgce praw i obowigzkow pracownika
i pracodawcy oraz warunkow pracy;

organizowac stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;
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17) komunikowac sie z uczestnikami procesu pracy;

18) oceniac i sporzgdzac oferty handlowe;

19) doskonali¢ umiejetnosci zawodowe;

20) stosowac przepisy prawa dotyczgce wykonywanych zadan zawodowych;
21) korzysta¢ z réznych zrodet informacii;

22) prowadzi¢ dziatalnos¢ gospodarczg;

23) udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy.

Ksztattowanie postaw przedsiebiorczych oraz przygotowanie do wejscia na rynek
pracy powinno przebiega¢ zarowno w trakcie ksztatcenia zawodowego,

jak i podczas realizacji zaje¢ edukacyjnych ,Podstawy przedsiebiorczosci’.

2. Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie fotograf powinien by¢ przygotowany
do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
1) wykonywania prac fotograficznych z zastosowaniem tradycyjnych i cyfrowych
technik rejestracji obrazu;
2) dokonywania chemicznej obrébki materiatéw fotograficznych negatywowych,
pozytywowych i diapozytywowych;
3) wykonywania kopii pozytywowych z materiatéw zdjeciowych;
4) pozyskiwania, przetwarzania i wizualizacji obrazu z zastosowaniem technik
cyfrowych;
5) opracowywania zdjec z zastosowaniem technik informatycznych,;

6) prowadzenia fotograficznej dziatalnosci ustugowe;j.

ll. BLOKI PROGRAMOWE

Zakres umiejetnosci i tresci ksztatcenia, wynikajgcy z opisu kwalifikacji
absolwenta, zawierajg nastepujgce bloki programowe:
1) technologia proceséw fotograficznych;

2) podstawy dziatalnosci zawodowe;.
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BLOK: TECHNOLOGIA PROCESOW FOTOGRAFICZNYCH

1. Cele ksztatcenia
Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1) wykorzystywac wiedze z zakresu historii sztuki i fotografii;

2) organizowac stanowiska pracy;

3) przygotowywac¢ materiaty do wykonania zadan;

4) sporzgdzac szkice i rysunki techniczne;

5) obstugiwa¢ aparaty fotograficzne, powiekszalniki, koreksy, procesory do
obroébki materiatéw fotograficznych, sprzet laboratoryjny;

6) okresla¢ funkcje elementdéw sprzetu fotograficznego, materiatéw swiattoczutych
i chemikaliow;

7) dobiera¢ materiaty fotograficzne czarno-biate i barwne: negatywowe,
odwracalne i pozytywowe oraz chemikalia fotograficzne, z uwzglednieniem ich
wtasciwosci, sposobu uzytkowania i przechowywania;

8) ustala¢ technike wykonania dla materiatéw negatywowych, odwracalnych,
czarno-biatych i barwnych w réznych warunkach zdjeciowych;

9) ustala¢ warunki ekspozycji obrazu, dobierac¢ obiektyw, oswietlenie, postugiwaé
sie swiattomierzem;

10) kontrolowac¢ powstawanie obrazu optycznego, jego cech i skali odwzorowania;

11) prowadzi¢ i kontrolowa¢ przebieg procesdéw chemicznych: redukcji, utleniania;

12) oceniac jakos¢ wykonanej pracy, usuwac usterki;

13) transportowac i przechowywac materiaty fotograficzne;

14) przygotowywac, uzytkowac i konserwowac narzedzia pracy;

15) obstugiwaé sprzet komputerowy, korzystac¢ z programéw komputerowych do
obrobki obrazu;

16) oblicza¢ naleznos¢ za wykonang prace;

17) stosowac zasady gospodarki odpadami;

18) przestrzega¢ przepisébw bezpieczennstwa | higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

19) stosowac srodki ochrony indywidualnej;

20) udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy.



Dziennik Ustaw Nr 10 — 341 —

Poz. 54

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1

A a4 A
W N - O © 0o N O O b W N

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

1

o

15)

historia i rozwéj fotografii;

elementy wiedzy o sztuce;

elementy rysunku technicznego;

rysunek odreczny i szkicowy;

budowa i dziatanie tradycyjnych i cyfrowych aparatéw fotograficznych;
fizyka Swiatta i soczewki;

automatyzacja i komputeryzacja techniki zdjeciowej;

oswietlenie w fotografii;

materiaty Swiattoczute czarno-biate;

materiaty Swiattoczute barwne;

warunki naswietlania;

retusz, powigekszanie, kopiowanie;

kompozycja, swiatto i barwa obrazu fotograficznego;

bezpieczenstwo i higiena pracy, ochrona przeciwpozarowa oraz ochrona
Srodowiska;

pierwsza pomaoc.

BLOK: PODSTAWY DZIALALNOSCI ZAWODOWEJ

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)
2)

korzystac z roznych zrodet wiedzy ekonomicznej i prawnej;

wyjasnia¢ podstawowe terminy z zakresu ekonomii i gospodarki rynkowej oraz
okresla¢ zachodzgce miedzy nimi relacje;

stosowac istotne dla praktyki zawodowej zasady prawa finansowego,
bankowego, podatkowego;

prowadzi¢ dziatalnos¢ gospodarczg;

wypetnia¢ i sporzgdza¢ dokumenty wymagane przy podejmowaniu pracy,
zaktadaniu i prowadzeniu wtasnej firmy;

prowadzi¢ dziatalnosc rozliczeniowg, realizowac rézne formy ptatnosci;

oceniac i sporzgdzac oferty handlowe;
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8) okresla¢ mozliwosci realizacji zamowien, przyjmowac zlecenia;
9) opracowywac kosztorysy ptac i ustug;
10) oblicza¢ nalezno$¢ za wykonang prace;
11) sporzgdzac¢ umowy o wykonanie prac;
12) prezentowac realizowane prace i ustugi;
13) organizowacd stanowisko pracy zgodnie z zasadami ergonomii;
14) przestrzega¢ przepisow bezpieczehnstwa | higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;
15) stosowaé przepisy kodeksu pracy, dotyczgce praw i obowigzkoéw pracownika
i pracodawcy oraz warunkéw pracy;
16) komunikowac sie z uczestnikami procesu pracy;
17) przestrzegac zasad etyki;
18) stosowac przepisy prawa dotyczgce wykonywanych zadan zawodowych;
19) stosowac srodki ochrony indywidualnej;
20) korzysta¢ z réznych zrodet informacji, zwigzanych z prowadzong

dziatalnoscia.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

problematyka prawna i ekonomiczna zwigzana z dziatalnoscig fotograficzng;
podstawy funkcjonowania przedsiebiorstw w gospodarce rynkowej;
podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

elementy prawa finansowego, bankowego, podatkowego oraz prawa pracy;
dokumentacja dziatalnosci firmy, dokumentacja pracy;

elementy socjologii i psychologii pracy;

ochrona przeciwpozarowa i ochrona srodowiska;

elementy ergonomii;

zasady i metody komunikowania sie;

etyka;

bezpieczenstwo i higiena pracy;

srodki ochrony indywidualne;j.
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lll. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Nazwa bloku programowego Minimalna liczba godzin

w okresie ksztatcenia w %*

Technologia procesow fotograficznych 60
Podstawy dziatalnosci zawodowej 20
Razem: 80**

* Podziat godzin na bloki programowe dotyczy ksztatcenia w szkotach dla
mtodziezy i w szkotach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).

> Pozostate 20 % godzin jest przeznaczone dorozdysponowania przez autorow
programéw nauczania na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb rynku pracy.

IV. ZALECANE WARUNKI REALIZACJI TRESCI
KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Do realizacji tresci ksztatcenia, ujetych w blokach programowych,
odpowiednie sg nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:
1) pracownia fotograficzna;
2) pracownia rysunku;

3) pracownia komputerowa.

Pracownia fotograficzna powinna by¢ wyposazona w:
1) sprzet fotograficzny:
a) aparaty fotograficzne réznego typu,
b) zestaw obiektywow,
c) Swiattomierz,
d) zestaw filtrow zdjeciowych;
2) sprzet oswietleniowy;
3) sprzet pomocniczy;

4) sprzet do kopiowania;
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5) materiaty fotograficzne i chemikalia do ich obrobki;
6) procesory do obrébki materiatéw fotograficznych;
7) nosniki informac;ji;

8) komputer z oprogramowaniem graficznym.
Pracownia rysunku powinna by¢ wyposazona w:
1) stanowiska rysunkowe z kompletem przyboréw rysunkowych i malarskich;
2) sztalugi i podktady do papieru rysunkowego;
3) modele i plansze figur ptaskich, bryt oraz przedmiotéw dekoracyjnych.
Pracownia komputerowa powinna by¢ wyposazona w:
1) stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia);

N

programy komputerowe do cyfrowej obrobki zdjec;

w

skanery do materiatow transparentnych i refleksyjnych;

o B

)
)
) drukarki réznego typu;
) kserokopiarki;

)

6) aparaty cyfrowe i no$niki informacji.
Pracownie powinny sktadac sie z sali lekcyjnej i zaplecza magazynowo-socjalnego.
W sali lekcyjnej nalezy zapewni¢ stanowisko pracy dla nauczyciela i odpowiednig

liczbe stanowisk pracy dla uczniow.

Praktyczna nauka zawodu moze odbywac sie w pracowniach szkolnych, warsztatach
szkolnych oraz w zaktadach pracy. Zajecia praktyczne realizowane w zaktadach
zapewniajg dostep do wspotczesnych rozwigzan technologicznych stosowanych

w fotografice.
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Zatacznik nr 3

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA

W ZAWODZIE
MONTER IZOLACJI BUDOWLANYCH

SYMBOL CYFROWY 713[08]

l. OPIS ZAWODU

1. W wyniku ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1)
2)

3)
4)

5)
6)
7)
8)

9)

10)

11)

rozpoznawac rodzaje budowli, ich konstrukcje oraz technologie wykonania;
postugiwaé sie dokumentacjg techniczng, normami i instrukcjami w zakresie
wykonywanych zadan zawodowych;

sporzgdzac szkice robocze izolacji budowlanych;

dobiera¢ materiaty, narzedzia i sprzet do wykonywania okreslonych izolacji
budowlanych;

uzytkowac i konserwowac narzedzia, urzgdzenia i sprzet stosowane w robotach
budowlanych i izolacyjnych;

magazynowacd, sktadowac i transportowac¢ materiaty budowlane i izolacyjne;
montowac, uzytkowac i demontowac rusztowania;

przygotowywac podtoza pod r6znego rodzaju izolacje;

wykonywac roboty ciesielskie, murarskie, betoniarskie, tynkarskie i malarskie
w zakresie zwigzanym z montazem izolacji budowlanych;

wykonywac izolacje wodochronne, termiczne, akustyczne, przeciwdrganiowe,
chemoodporne i antykorozyjne zgodnie 2z obowigzujgcymi normami
oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych;
wykonywac¢ powtoki antykorozyjne konstrukcji stalowych, drewnianych,

betonowych i murowych;
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12) wykonywac powtoki ochronne na réznego rodzaju izolacjach;

13) ocieplac¢ zewnetrzne sciany budynkéw;

14) wykonywac¢ dylatacje oraz uszczelnienia elementéw budowlanych;

15) oceniac jako$¢ wykonanych izolacji budowlanych;

16) ocenia¢ stan techniczny istniejgcych izolacji oraz dokonywac ich konserwaciji,

napraw i demontazu;

17) wykonywac przedmiary i obmiary robot;

18) dokonywac rozliczenia materiatéw, pracy sprzetu oraz robocizny;

19) wykonywac kalkulacje kosztéw oraz oblicza¢ naleznos¢ za wykonang prace;

20) korzysta¢ z urzgdzen, wyposazenia i zaplecza techniczno-socjalnego terenu
budowy;

21) przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa | higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

22) organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

23) komunikowac sie z uczestnikami procesu pracy;

24) stosowac przepisy Kodeksu pracy dotyczgce praw i obowigzkdéw pracownika
i pracodawcy oraz warunkow pracy;

25) korzysta¢ z roznych zrodet informaciji;

26) udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy;

27) prowadzi¢ dziatalnos¢ gospodarcza.

Ksztattowanie postaw przedsigebiorczych oraz przygotowanie do wejscia na rynek
pracy powinno przebiegac¢ zaréwno w trakcie ksztatcenia zawodowego, jak i podczas

realizacji zaje¢ edukacyjnych ,Podstawy przedsiebiorczosci”.

2. Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie monter izolacji budowlanych powinien
by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1)  przygotowywania podtozy pod réznego rodzaju izolacje;
wykonywania izolacji wodochronnych, paroszczelnych i paroprzepuszczalnych;
wykonywania izolacji termicznych;

wykonywania izolacji akustycznych i przeciwdrganiowych;

izolowania rurociggow i urzgdzen przemystowych;

)
)
)
5) wykonywania izolacji chemoodpornych i powtok antykorozyjnych;
)
) dokonywania konserwaciji, napraw i demontazu izolacji budowlanych;
)

wykonywania dylatacji i uszczelniehn elementéw budowlanych.
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BLOKI PROGRAMOWE

Zakres umiejetnosci i tresci ksztatcenia, wynikajgcy z opisu kwalifikacji

absolwenta, zawierajg nastepujgce bloki programowe:

1)
2)
3)

techniczne podstawy budownictwa;

technologie wykonywania izolacji;

podstawy dziatalnosci zawodowe;j.

BLOK: TECHNICZNE PODSTAWY BUDOWNICTWA

1. Cele ksztatcenia

Uczenh (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

10)
11)

12)

13)

postugiwac sie pojeciami i terminologig budowlang;

rozpoznawac rodzaje i elementy budynkow;

okreslac konstrukcje i technologie wykonania budynkow;

rozroznia¢ i okreslac witasciwosci materiatow i wyrobdéw budowlanych
i materiatow izolacyjnych;

oceniac jakos¢ materiatow izolacyjnych;

rozrozniac rodzaje izolacji budowlanych;

stosowac zasady organizaciji terenu budowy oraz stanowiska roboczego;
okresla¢ zasady skfadowania i przechowywania materiatéw i wyrobdw
budowlanych i materiatow izolacyjnych;

okreSla¢c zasady transportowania materiatow i wyrobdéw budowlanych
i materiatéw izolacyjnych;

rozrézniac rodzaje rusztowan oraz okresla¢ zasady ich uzytkowania;

okresla¢ zasady wykonywania podstawowych robét ciesielskich, zbrojarskich,
betoniarskich, murarskich, tynkarskich i malarskich;

stosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
oraz ochrony srodowiska obowigzujgce na terenie budowy;

rysowac podstawowe konstrukcje geometryczne;
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14) wymiarowac i opisywac rysunki techniczne;

15) stosowa¢  zasady  wykonywania przekrojow, rzutow  poziomych
i aksonometrycznych,;

16) odczytywac oznaczenia graficzne na rysunkach;

17) rozrézniac poszczegodlne rodzaje i elementy dokumentacji technicznej;

18) postugiwac sie dokumentacjg techniczng w zakresie projektow architektoniczno-
-budowlanych, konstrukcyjnych i instalacyjnych;

19) wykonywac szkice okreslonych izolacji budowlanych;

20) postugiwac sie podstawowymi przyrzgdami pomiarowymi;

21) wykonywac przedmiary i obmiary robét izolacyjnych i budowlanych;

22) wykonywac rysunki inwentaryzacyjne.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)
Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:
1) ogodlne wiadomosci o obiektach budowlanych;
2) elementy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne budynkow;
3) materiaty i wyroby budowlane i materiaty izolacyjne;
4) rodzaje izolacji budowlanych;
5) teren budowy i jego organizacja;
6) magazynowanie, sktadowanie i transportowanie materiatéw i wyrobdw
budowlanych i materiatow izolacyjnych;
7) zasady montazu i uzytkowania rusztowan i pomostow roboczych;
8) podstawowe roboty ciesielskie, zbrojarskie, betoniarskie, murarskie, tynkarskie,
malarskie;
9) przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska, obowigzujgce podczas wykonywania robot budowlanych
i izolacyjnych;
10) rodzaje rysunkow technicznych;
11) podstawowe konstrukcje geometryczne;
12) zasady wymiarowania rysunkow;
13) rzutowanie prostokgtne i aksonometryczne;

14) rysunek odreczny i schematyczny;
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15) elementy dokumentacji budowlanej;
16) oznaczenia graficzne na rysunkach technicznych;
17) przedmiar i obmiar rob6t budowlanych i izolacyjnych;

18) rysunek inwentaryzacyjny.

BLOK: TECHNOLOGIE WYKONYWANIA IZOLACJI

1. Cele ksztatcenia
Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1) organizowac, uzytkowaé i likwidowa¢ stanowisko pracy montera izolacji
budowlanych zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

2) dobiera¢ materiaty budowlane i izolacyjne do wykonania okreslonego rodzaju
izolaciji;

3) przygotowywac materiaty izolacyjne i pomocnicze do wykonania okreslonego
rodzaju izolacji;

4) stosowa¢ materiaty i wyroby budowlane i materiaty izolacyjne zgodnie
Z ich przeznaczeniem;

5) magazynowad, sktadowac i transportowa¢ materiaty izolacyjne;

6) dobierac¢, uzytkowac i konserwowac narzedzia, urzgdzenia oraz sprzet do
recznego i mechanicznego wykonywania roboét izolacyjnych;

7) montowac, uzytkowac i demontowac rusztowania;

8) przygotowywac réznego rodzaju podtoza pod izolacje budowlane;

9) wykonywac¢ podstawowe roboty budowlane zwigzane z montazem izolacji
budowlanych;

10) wykonywac izolacje wodochronne, termiczne, akustyczne, przeciwdrganiowe,
chemoodporne i antykorozyjne obiektow budowlanych i urzgdzen
w okreslonych technologiach;

11) wykonywaé¢ powtoki antykorozyjne konstrukcji stalowych, drewnianych,
betonowych i murowanych;

12) izolowac rurociggi i urzgdzenia przemystowe;

13) wykonywac dylatacje oraz uszczelniacC elementy budowlane;

14) ocieplac sciany budynkéw;

15) oceniac jako$¢ wykonanych izolacji budowlanych;
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16) wykonywac prace konserwacyjne i naprawcze izolacji budowlanych;

17) demontowac¢ elementy istniejgcych izolacji oraz czysci¢ i segregowaé
odzyskane materiaty;

18) rozlicza¢ materiaty stosowane do wykonania robét izolacyjnych;

19) oblicza¢ koszty wykonywanych robo6t budowlanych i izolacyjnych.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)
Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:
1) organizacja stanowiska pracy;
2) materiaty stosowane do wykonywania izolacji budowlanych;
3) magazynowanie, sktadowanie i transportowanie materiatow i wyrobdw
budowlanych i materiatow izolacyjnych;
4) narzedzia, urzgdzenia i sprzet do recznego i mechanicznego wykonywania
izolacij;
5) technologie wykonywania izolacji wodochronnych, termicznych, akustycznych
i przeciwdrganiowych oraz chemoodpornych i antykorozyjnych;
6) powtoki antykorozyjne;
7) izolowanie rurociggow i urzgdzen przemystowych;
8) szczeliny dylatacyjne;
9) ocieplanie $cian budynkow;
10) przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgce podczas wykonywania
izolacji budowlanych;
11) konserwacja, naprawy i demontaz izolacji;

12) koszty wykonywanych robét.
BLOK: PODSTAWY DZIALALNOSCI ZAWODOWEJ

1. Cele ksztatcenia
Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1) interpretowac podstawowe pojecia gospodarki rynkowej;

2) rozrézniac¢ i charakteryzowac przedsigbiorstwa budowlane;

3) przestrzegac przepisdw prawa budowlanego, podatkowego i bankowego;

4) korzysta¢ z réznych zrédet wiedzy technicznej, ekonomicznej i prawnej;

5) stosowaé przepisy kodeksu pracy, dotyczgce praw i obowigzkéw pracownika

i pracodawcy oraz warunkéw pracy;
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6)

10)
11)
12)
13)
14)
15)

stosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
oraz ochrony srodowiska;

dobierac srodki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy;
organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;
komunikowac sie i wspotpracowac w zespole;

rozwigzywac problemy;

podejmowac decyzje;

doskonali¢ umiejetnosci zawodowe;

przestrzegac zasad etyKki;

podejmowac dziatania zwigzane z poszukiwaniem pracy;

udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

podstawowe pojecia gospodarki rynkowej;
funkcjonowanie przedsigbiorstw budowlanych;
przepisy prawa budowlanego, podatkowego i bankowego;
prawa i obowigzki pracownika;

bezpieczenstwo i higiena pracy;

ochrona przeciwpozarowa i ochrona srodowiska;
elementy ergonomii;

zasady i metody komunikowania sie;

elementy socjologii i psychologii pracy;

etyka;

przygotowanie do wejscia na rynek pracy;

pierwsza pomoc.
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lll. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Nazwa bloku Minimalna liczba godzin w okresie
programowego ksztatcenia
w %*
Techniczne podstawy budownictwa 20
Technologie wykonywania izolacji 50
Podstawy dziatalnosci zawodowej 10
Razem 80*
* Podziat godzin na bloki programowe dotyczy ksztatcenia w szkotach dla

mtodziezy i w szkotach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).
> Pozostate 20 % godzin jest przeznaczone do rozdysponowania przez autorow

programéw nauczania na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb rynku pracy.

IV. ZALECANE WARUNKI REALIZACJI TRESCI
KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Do realizacji tresci ksztatcenia, ujetych w blokach programowych, odpowiednie
sg nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1 pracownia ogolnobudowlana;

)
2)  pracownia rysunku technicznego;
3) pracownia komputerowa;
4)  warsztaty szkolne.
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Pracownia ogdlnobudowlana powinna by¢ wyposazona w:
1)  probki materiatéw budowlanych i izolacyjnych;
2)  modele obiektéw budowlanych i ich elementéw;
3) narzedzia, sprzet oraz przyrzady stosowane w robotach izolacyjnych;
4)  srodki ochrony indywidualnej;
5) dokumentacje architektoniczno-budowlang oraz instrukcje wykonywania robét
izolacyjnych;
6) katalogi i prospekty materiatow i wyrobow budowlanych oraz izolacyjnych,
normy, aprobaty techniczne, certyfikaty jakosci.
Pracownia rysunku technicznego powinna by¢ wyposazona w:
1)  stanowiska rysunkowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia);
2)  przybory kreslarskie;
3) wzory pisma znormalizowanego;
4) plansze i modele figur ptaskich i bryt;
5)  wyroby budowlane i izolacyjne;
6) dokumentacje architektoniczno-budowlang oraz instalacji budowlanych;
7)  komplety norm budowlanych dotyczgcych zasad sporzgdzania rysunkow;
8) komplety katalogéw naktadéw rzeczowych oraz cennikdow do kosztorysowania
robot budowlanych.
Pracownia komputerowa powinna by¢ wyposazona w:
1) stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla dwoch uczniow);
2) licencyjne oprogramowanie na kazdym stanowisku zawierajgce system
operacyjny, edytor tekstu, edytor rysunku, arkusz kalkulacyjny;
3) specjalistyczne programy komputerowe.
Warsztaty szkolne powinny by¢ wyposazone w:
1) sprzet do badania cech technicznych materiatow budowlanych i izolacyjnych;
2) przyrzady pomiarowe stosowane podczas wykonywania robét izolacyjnych;
3) narzedzia i sprzet do wykonywania robdt izolacyjnych w roznych
technologiach;
4) odziez ochronng i sprzet ochrony indywidualnej stosowane przy wykonywaniu
robot budowlanych;
5) materiaty do wykonywania izolacji: wodochronnych, paroszczelnych
i paroprzepuszczalnych, termicznych, akustycznych i przeciwdrganiowych,

chemoodpornych, antykorozyjnych;
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6) materiaty i wyroby budowlane, materiaty wykonczeniowe oraz elementy
stosowane do mocowania izolacji;

7) dokumentacje architektoniczno-budowlane oraz instalacji budowlanych;

8) instrukcje obstugi maszyn i urzadzen stosowanych do robét budowlano-
-montazowych;

9) katalogi i prospekty materiatow i wyrobow budowlanych i izolacyjnych, normy,

aprobaty techniczne, certyfikaty jakosci.

Pracownie powinny sktadac sie z sali lekcyjnej i zaplecza magazynowo-socjalnego.
W sali lekcyjnej nalezy zapewni¢ stanowisko pracy dla nauczyciela i odpowiednig
liczbe stanowisk pracy dla uczniow. W warsztatach szkolnych powinno znajdowac sie

pomieszczenie do instruktazu.

Praktyczna nauka zawodu moze odbywac sie w warsztatach szkolnych, w centrach
ksztatcenia praktycznego, centrach ksztatcenia ustawicznego oraz w firmach

zajmujgcych sie wykonywaniem izolacji budowlanych.
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Zatacznik nr 4

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA

W ZAWODZIE OPERATOR MASZYN

| URZADZEN DO OBROBKI PLASTYCZNEJ

SYMBOL CYFROWY 812[01]

l. OPIS ZAWODU

1. W wyniku ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1)
2)

10)

czytac i szkicowac rysunki konstrukcyjne i technologiczne;

czyta¢ schematy uktadéw mechanicznych, hydraulicznych, pneumatycznych,

elekirycznych i automatyki przemystowej wystepujgce w Dokumentacjach
Techniczno-Ruchowych (DTR);

oceniac stan techniczny uzytkowanego urzadzenia;

wykonywac proste naprawy, regulacje i konserwacje maszyn i urzgdzen
wykorzystywanych w procesach technologicznych;

uruchamia¢, wykonywac¢ i kontrolowacC przebieg pracy oraz wytgczac
uzytkowane urzgdzenie;

ocenia¢ i weryfikowaC narzedzia, osprzet i przyrzady stosowane w
procesach obrébki cieplnej i plastycznej;

kontrolowa¢ dziatanie i sprawdza¢ prawidtowos¢ pracy aparatury
pomiarowej;

rozpoznawac gatunki materiatéw wsadowych i wyrobéw gotowych ze stali,
metali niezelaznych i ich stopow oraz ich jako$c;

przygotowywac wsad do procesow obrébki cieplnej i plastycznej, prowadzic
procesy technologiczne zgodnie z instrukcjami technologicznymi, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz procedurami zapewnienia jakosci;

postugiwac sie urzgdzeniami pomiarowymi w procesie technologicznym;
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11)

12)

13)

14)

15)
16)
17)

18)
19)
20)

wykonywac¢ kontrole przebiegu procesu technologicznego zgodnie
z procedurami zapewnienia jakosci;

pobiera¢c préby do badan sktadu chemicznego, witasciwosci
wytrzymatosciowych i technologicznych, struktury, zgodnie z warunkami
zamowienia;

korzystaé z urzgdzen komputerowych stosowanych w procesach
wytwarzania, kontroli i sterowania oraz analizy jakosci;

przestrzegaC¢ przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;
komunikowac sie z uczestnikami procesu pracy;

stosowac przepisy Kodeksu pracy dotyczgce praw i obowigzkéw pracownika
i pracodawcy oraz warunkow pracy;

stosowac przepisy prawa dotyczgce wykonywanych zadan zawodowych;
korzysta¢ z ré6znych zrodet informacji;

udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy.

Ksztattowanie postaw przedsiebiorczych oraz przygotowanie do wejscia na rynek

pracy powinno przebiega¢c zaréwno w trakcie ksztatcenia zawodowego, jak

i podczas realizacji zaje¢ edukacyjnych ,Podstawy przedsiebiorczosci”.

2. Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie operator maszyn i urzadzen

do obrobki plastycznej powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych

zadan zawodowych:

1)

2)

3)

4)

5)

uzytkowania urzgdzen podstawowych i pomocniczych do obrdbki
plastycznej, cieplnej, wykanczajgcej;

prowadzenia obserwacji i oceny stanu technicznego uzytkowanych
urzgdzen podstawowych i pomocniczych;

dokonywania przeglgdu, konserwacji, drobnych napraw oraz regulacji
urzgdzen do obrobki plastycznej i cieplne;j;

wykonywania czynnosci zwigzanych z weryfikacjg, uzytkowaniem
i konserwacjg przyrzgdéw pomiarowych oraz narzedzi roboczych;
prowadzenia procesu nagrzewania wsadu przeznaczonego do obrobki

plastycznej na gorgco i obrobki cieplnej wedtug instrukcji technologicznej;
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6)

7)

prowadzenia procesu obrébki plastycznej stali i metali niezelaznych
w pojedynczych urzgdzeniach i zespotach zgodnie z instrukcjami
technologicznymi;

uczestniczenia w prowadzaniu kontroli wstepnej, miedzyoperacyjnej
i ostatecznej wyrobéw obrabianych plastycznie i cieplnie zgodnie

Z procedurami zapewnienia jakosci.

3. Zawod operator maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej jest zawodem

szerokoprofilowym,  umozliwiajgcym  specjalizacjg pod  koniec  okresu

ksztatcenia. Szkota okresla umiejetnosci specjalistyczne, biorgc pod uwage

potrzeby regionalnego rynku pracy i =zainteresowania uczniow. Tematyka

specjalizacji moze dotyczyc:

1)
2)
3)
4)

walcownictwa;
kuznictwa;
ciggarstwa;

ttocznictwa.

BLOKI PROGRAMOWE

Zakres umiejetnosci i tresci ksztatcenia, wynikajgcy z opisu kwalifikacji

absolwenta, zawierajg nastepujgce bloki programowe:

1)
2)
3)

eksploatacyjny;
technologiczny;

podstawy dziatalnosci zawodowej.

BLOK: EKSPLOATACYJNY

1.

Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)

2)

czytac rysunki konstrukcyjne i technologiczne, Dokumentacje Techniczno-
-Ruchowg (DTR) oraz instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen;

okresla¢ warunki rwnowagi ciata sztywnego;
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3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)
11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

18)

wyjasnia¢ pojecia: predkos¢ obwodowa, predkos¢ obrotowa, praca
mechaniczna, moc, energia i sprawnosc;

rozrozniac typowe rodzaje obcigzen i naprezen wystepujgce w elementach
maszyn;

rozroznia¢ rodzaje potgczen, osie, waty, tozyska, sprzegta, hamulce
i mechanizmy oraz okresla¢ ich zastosowanie w budowie maszyn;
okresla¢c na podstawie dokumentacji technicznej elementy sktadowe
maszyny lub urzgdzenia oraz ustalac przebieg ich montazu i demontazu;
okresla¢ parametry maszyn i urzagdzen elekirycznych na podstawie
tabliczki znamionowej oraz rozréznia¢ na schematach elementy obwodu
elektrycznego;

mierzy¢ natezenie prgdu i moc w obwodach prgdu statego oraz
przemiennego jednofazowego i trojfazowego;

rozrézniaC instalacje mieszkaniowe i przemystowe oraz potgczenia
odbiornikéw szeregowo, rownolegle, w gwiazde i w trojkat;

rozrozniac: uziemienie ochronne, uziom, przewod uziemiajgcy i zerowanie;
wskazywac¢ réznice w budowie i pracy miedzy pradnicg, silnikiem
i transformatorem;

rozroznia¢ podstawowe elementy elekironiczne oraz podstawowe
elementy uktadu sterowania;

rozrézniacC elementy uktadéw automatyki przemystowej oraz czytac proste
schematy uktadow automatycznej regulacj;

rozroznia¢ elementy napedéw hydraulicznych i pneumatycznych oraz
okreslac ich przeznaczenie;

czytac¢ schematy uktadow hydraulicznych i pneumatycznych;
charakteryzowa¢ sprezarki i wentylatory oraz wskazywa¢ ich
wykorzystanie w  procesach technologicznych  obrobki  cieplnej
i plastycznej;

klasyfikowac i charakteryzowac urzgdzenia transportu wewnetrznego oraz
okreslac ich wykorzystanie w procesach technologicznych obrébki cieplnej
i plastycznej;

charakteryzowac¢ urzgdzenia do nagrzewania wsadu oraz do obrébki

cieplnej i cieplno-chemicznej;
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19)

20)
21)

22)
23)
24)

25)

26)

charakteryzowac urzagdzenia podstawowe i pomocnicze wykorzystywane
w procesach technologicznych obrobki cieplnej i plastyczne;j;

okresla¢ zaleznosci miedzy tarciem a smarowaniem,;

rozrozniaC  zjawiska  fizykochemiczne  towarzyszgce  procesom
destrukcyjnym w eksploatacji maszyn i urzgdzen do obrébki plastycznej;
rozroznia¢ uktady smarowania maszyn i urzadzen;

rozpoznawac stan techniczny uzytkowanych maszyn i urzadzen;
charakteryzowac rodzaje obstug i wykazywac ich wptyw na prawidtowg
prace maszyn i urzadzen;

postugiwa¢ sie Dokumentacjg Techniczno-Ruchowg, PN - ISO i inng
literaturg techniczna;

stosowac przepisy dozoru technicznego, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska podczas uzytkowania
i obstugiwania maszyn i urzgdzen do obrobki plastycznej oraz urzgdzen do

obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1

— —
- O ©OW 00 N o o1 B~ W PN

N
N

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

13

14)

rysunek techniczny;

tolerancje, pasowania i chropowatosc¢ powierzchni;
podstawy mechaniki i wytrzymatosci materiatow;
elementy maszyn;

montaz i demontaz maszyn i urzgdzen;

elementy elektrotechniki i elektroniki;

mechaniczne urzgdzenia automatyki przemystowej;
napedy hydrauliczne i pneumatyczne;

sprezarki i wentylatory;

urzgdzenia transportu wewnetrznego;

urzgdzenia do obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej;
urzgdzenia do nagrzewnia wsadu;

podstawowe i pomocnicze maszyny i urzgdzenia do obrobki plastycznej
metali;

tarcie i smarowanie w maszynach,;
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15)  zuzycie czesci maszyn i ocena stanu technicznego;
16) uzytkowanie maszyn i urzgdzen;
17)  obstugiwanie maszyn i urzgdzen;
18) przepisy dozoru technicznego;
19) przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy;
20) przepisy ochrony przeciwpozarowej;
21)  przepisy ochrony srodowiska.

BLOK: TECHNOLOGICZNY

1.

Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)

2)

10)

11)

rozroznia¢ materiaty niemetalowe wykorzystywane w eksploatacji maszyn
i urzgdzen oraz w procesach technologicznych obrébki plastycznej;
okresla¢ wtasciwosci metali i ich stopdw oraz wskazywac na znaczenie ich
oceny w procesach kontroli materiatéw wsadowych i wyrobow gotowych;
rozroznia¢ gatunki, wtasciwosci i zastosowanie stopéw Fe-C oraz
charakteryzowac sposoby ich otrzymywania;

okresla¢ wptyw wegla, domieszek i zanieczyszczen na wtasciwosci stali;
rozroznia¢ gatunki, wtasciwosci i zastosowanie metali niezelaznych i ich
stopow;

okresla¢ zmiany strukturalne stopéow Fe-C podczas nagrzewania,
wygrzewania i chtodzenia;

wykonywac podstawowe operacje obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej
oraz oceniac ich wptyw na strukture i wtasciwosci stopow;

analizowa¢ wady spowodowane niewtasciwie przeprowadzong obrobkg
cieplng;

rozpoznawac zjawiska korozyjne i ich skutki oraz wskazywac¢ sposoby
ochrony przed korozjg w procesach wytwarzania i eksploatacji;

rozroznia¢ elementy maszyn wykonane w procesie odlewania oraz
okreslac cechy charakterystyczne technologii odlewniczej;

rozrozniaC materiaty wsadowe do obrobki plastycznej stali, metali

niezelaznych i ich stopow;
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12) charakteryzowa¢ przebieg procesu nagrzewania metali do obrébki
plastycznej;

13) okresla¢ wptyw temperatury i czasu nagrzewania na plastycznosc stali,
metali niezelaznych i ich stopow;

14)  okreslac¢ podstawowe mechanizmy odksztatcenia plastycznego;

15) charakteryzowac obrébke plastyczng na zimno i na goraco;

16) klasyfikowaé i charakteryzowa¢ metody obrobki plastycznej stali, metali
niezelaznych i ich stopow;

17)  wykonywac nieskomplikowane czesci metodami obrébki plastyczne;;

18) wykonywac¢ podstawowe operacje obrobki recznej i mechanicznej
skrawaniem;

19) lutowad, klei¢ i wykonywaé pod nadzorem podstawowe operacje spawania
elektrycznego i gazowego;

20) wykonywac¢ czynnosci konserwacyjne, prace montazowo-demontazowe,
drobne naprawy, wymiane czesci, regulacje zespotow i catego urzadzenia
oraz przeprowadzac préby po naprawie;

21) dobiera¢ narzedzia, przyrzady i materiaty w zaleznosci od wykonywanej
pracy;

22) wydawac, przyjmowac i ewidencjonowac narzedzia, przyrzady i materiaty;

23) uzytkowac urzadzenia komputerowe w zakresie wspomagania procesow
technologicznych;

24) postugiwac sie dokumentacjg technologiczng, PN — ISO, ISO, branzowymi
i zaktadowymi normami oraz inng literaturg techniczng;

25) stosowaé przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska na stanowisku pracy.

2. TresSci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

materiaty niemetalowe;

metale i ich stopy;

obrdobka cieplna i cieplno-chemiczna stali, metali niezelaznych i ich
stopow;

korozja;
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5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)

odlewnictwo;

obrébka plastyczna stali, metali niezelaznych i ich stopéw;
obrébka reczna i mechaniczna skrawaniem,;

spajanie metali;

konserwacja i naprawa urzgdzen hutniczych;

gospodarka materiatowa;

przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy;

przepisy ochrony przeciwpozarowej;

przepisy ochrony srodowiska.

BLOK: PODSTAWY DZIALALNOSCI ZAWODOWEJ

1.

Cele ksztatcenia

Uczenh (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)

2)

3)

4)
o)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)

stosowaé przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

okresla¢ gtéwne zZrodta zanieczyszczen emitowanych przez huty zelaza
i metali niezelaznych oraz wskazywa¢ ich wptyw na cztowieka
i Srodowisko;

oceniac stan zagrozenia srodowiska spowodowany emisjg gazéw, pytow
i innych odpadéw hutniczych na podstawie obowigzujgcych norm
dopuszczalnych zanieczyszczen;

dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy;
organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;
interpretowac podstawowe pojecia gospodarki rynkowej;

podejmowac dziatania zwigzane z poszukiwaniem pracy;

komunikowac sie i wspotpracowac w zespole;

rozwigzywac problemy;

podejmowac decyzje;

doskonali¢ umiejetnosci zawodowe;

przestrzegac¢ zasad etyki;

udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy.
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2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)

bezpieczenstwo i higiena pracy;

ochrona przeciwpozarowa;

ochrona srodowiska;

elementy ergonomii;

zasady i metody komunikowania sie;
podstawowe pojecia gospodarki rynkowej;
elementy socjologii i psychologii pracy;
etyka;

przygotowanie do wejscia na rynek pracy;

pierwsza pomoc.

PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Minimalna liczba godzin
Nazwa bloku programowego w cyklu ksztatcenia w %*
Eksploatacyjny 30
Technologiczny 36
Podstawy dziatalnosci zawodowej 6
Razem: 72 **

*%

Podziat godzin na bloki programowe dotyczy ksztatcenia w szkotach dla
mtodziezy i w szkotach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).

Pozostate 28 % godzin jest przeznaczone do rozdysponowania przez
autoréw programow nauczania na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb

rynku pracy, w tym na specjalizacje.
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IV. ZALECANE WARUNKI REALIZACJI TRESCI
KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Do realizacji tresci ksztatcenia, ujetych w blokach programowych,
odpowiednie sg nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:
1)  pracownia podstaw budowy i eksploatacji maszyn i urzgdzen;
2) pracownia podstaw techniki wytwarzania materiatow;
3) pracownia elektrotechniki i elektroniki;
4) pracownia komputerowa,;

5) warsztaty szkolne.

Pracownia podstaw budowy i eksploatacji maszyn i urzgdzen powinna by¢
wyposazona w:

1)  stanowiska rysunkowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia);

2)  przybory kreslarskie;

3)  rysunki wykonawcze, ztozeniowe, zestawieniowe, montazowe i schematyczne;

4)  normy PN - ISO;

5) dokumentacje techniczne, Dokumentacje Techniczno-Ruchowe (DTR);

6) modele: rzutni, bryt geometrycznych, czesci maszyn z przekrojami,
sprzegiet, hamulcéw, przektadni mechanicznych, mechanizmoéw;

7 elementy maszyn: potgczenia, waty, osie, tozyska, sprezyny;

oe]

czesci maszyn z roznymi postaciami zuzycia;

©

10
11
12) katalog tozysk tocznych.

)
)
)  modele: sprezarek, wentylatorow, pomp, urzgdzen transportowych;
) przyrzady pomiarowe, wzorce chropowatosci;

)

elementy pasowane;

Pracownia podstaw techniki wytwarzania materiatéw powinna by¢ wyposazona w:
1) zestawy: gatunkdw drewna, tworzyw sztucznych, materiatow
ogniotrwatych, uszczelek, ztgcz spawanych, zgrzewnych, lutowanych;
2)  probki: wyrobow stalowych, wyrobéw z metali niezelaznych i ich stopow;
3) modele urzadzen do nagrzewania i chtodzenia, urzgdzer do obrdbki

plastycznej;
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4)
5)
6)
7)
8)
9)

modele obrabiarek;

narzedzia do obrébki mechanicznej skrawaniem;

schematy ciggow technologicznych walcowania;

normy PN — ISO, ISO, branzowe normy, zaktadowe normy;
dokumentacje technologiczng;

katalogi stali.

Pracownia elektrotechniki i elektroniki powinna by¢ wyposazona w:

1)
2)
3)
4)
o)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)

przyrzady pomiarowe;

elementy obwoddw elektrycznych: rezystory, cewki, kondensatory;
zasilacze, generatory;

silniki, pradnice, transformatory;

przekroje maszyn elektrycznych;

probki: przewoddw i kabli elektrycznych, réznych rodzajéw izolacji;
typowe Zrodta sSwiatta, urzgdzenia grzejne;

wytgczniki instalacyjne, bezpieczniki, styczniki, przekazniki;
osprzet instalacji elektrycznych;

elementy elektroniczne;

wzmacniacze i generatory, zasilacze;

uktady cyfrowe;

oscyloskop;

normy PN — SO, ISO;

katalogi maszyn i urzgdzen elektrycznych;

katalogi elementow elektronicznych.

Pracownia komputerowa powinna by¢ wyposazona w:

1)
2)
3)
4)

stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla dwéch uczniow);

drukarki;

pakiet programéw biurowych;

programy specjalistyczne z zakresu automatycznej regulacji procesow
technologicznych, kontroli jakosci, sterowania procesami

technologicznymi.

Warsztaty szkolne powinny by¢ wyposazone w:

1)
2)

przyrzady pomiarowe;
narzedzia i przyrzady do: obrdébki recznej i mechanicznej skrawaniem,

kucia recznego, spawania, montazu;
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urzgdzenia do: nagrzewania, chtodzenia, spawania;

urzgdzenia, zespoty, elementy maszyn przeznaczone do konserwacji
i naprawy;

obrabiarki: tokarki, wiertarki, frezarki;

nozyce i pity mechaniczne;

skrzynki do naweglania;

mtot sprezarkowy;

lutownice;

wiertarki reczne;

materiaty do: trasowania, docierania, polerowania;

srodki chtodzace;

luty, topniki, kleje, spoiwa, elektrody;

odziez ochronng do spawania i kucia;

eksponaty: elementy tgczone za pomocg lutowania i klejenia, ztgcza
spawane z wadami;

dokumentacje warsztatowsg;

Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (TDR);

ksigzki narzedziowe;

katalog narzedzi;

normy PN — [SO.

Pracownie powinny sktadac sie z sali lekcyjnej i zaplecza magazynowo-socjalnego.

W sali lekcyjnej nalezy zapewnic¢ stanowisko pracy dla nauczyciela i odpowiednig

liczbe stanowisk pracy dla uczniow.

W warsztatach szkolnych powinno znajdowac sie pomieszczenie do instruktazu.

Praktyczna nauka zawodu moze odbywac¢ sie w warsztatach szkolnych, centrach

ksztatcenia praktycznego, centrach ksztatcenia ustawicznego oraz w zaktadach

obrébki plastycznej.
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Zatacznik nr 5

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA

W ZAWODZIE OPERATOR MASZYN
| URZADZEN METALURGICZNYCH

SYMBOL CYFROWY 812[02]

l. OPIS ZAWODU

1. W wyniku ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1)
2)

3)

4)

o)

6)

7)

8)

9)

10)

11)

czyta¢ i szkicowac rysunki konstrukcyjne i technologiczne;

czytac schematy uktadéw mechanicznych, hydraulicznych,
pneumatycznych, elektrycznych i automatyki przemystowej wystepujgce w
Dokumentacjach Techniczno-Ruchowych (DTR);

ocenia¢ stan techniczny uzytkowanego urzgdzenia;

wykonywac proste naprawy, regulacje i konserwacje maszyn i urzgdzen
wykorzystywanych w procesach technologicznych;

uruchamia¢ i kontrolowa¢ przebieg pracy oraz wytgcza¢ uzytkowane
urzgdzenie;

oceniaC i weryfikowa¢ narzedzia i przyrzady stosowane w procesach
metalurgicznych;

kontrolowa¢ dziatanie |1 sprawdza¢ prawidtowos¢ pracy aparatury
pomiarowej;

rozpoznawa¢ materiaty wsadowe i wyroby gotowe oraz oceniac ich jakosé
zgodnie z procedurami zapewnienia jako$ci;

przygotowac wsad do procesow metalurgicznych;

prowadzi¢ proces technologiczny zgodnie z instrukcjg technologiczng,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska oraz procedurami zapewnienia jakosci;

postugiwa¢ sie urzgdzeniami pomiarowymi i kontrolnymi w procesie
technologicznym;
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12)

13)

14)

15)

16)
17)
18)

19)
20)
21)

wykonywac¢ kontrole przebiegu procesu technologicznego zgodnie
z procedurami zapewnienia jakosci;

pobiera¢ i znakowa¢ proby do badan sktadu chemicznego, wtasciwosci
fizycznych, chemicznych, wytrzymatosciowych i technologicznych z
wyrobow hutniczych zgodnie z procedurami zapewnienia jakosci;

korzysta¢ z urzadzen komputerowych stosowanych w procesach
wytwarzania, kontroli i sterowania;

przestrzegaC¢ przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;
komunikowac sie z uczestnikami procesu pracy;

stosowa¢ przepisy Kodeksu pracy dotyczgce praw i obowigzkow
pracownika i pracodawcy oraz warunkdw pracy;

stosowac przepisy prawa dotyczgce wykonywanych zadan zawodowych;
korzystac z roznych zrodet informacii;

udzielac pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy.

Ksztattowanie postaw przedsiebiorczych oraz przygotowanie do wejscia na rynek

pracy powinno przebiegac¢ zarowno w trakcie ksztatcenia zawodowego, jak i podczas

realizacji zaje¢ edukacyjnych ,Podstawy przedsiebiorczosci”.

2. Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie operator maszyn i urzadzen

metalurgicznych powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych

zadan zawodowych:

1)
2)

3)

4)

5)

6)

uzytkowania maszyn i urzgdzen metalurgicznych;

prowadzenia obserwacji i oceny stanu technicznego uzytkowanych maszyn
i urzgdzen podstawowych oraz pomocniczych;

dokonywania przegladu, konserwacji, drobnych napraw oraz regulacji
urzgdzen metalurgicznych;

wykonywania czynnosSci zwigzanych z weryfikacjg, uzytkowaniem
i konserwacjg przyrzgdow pomiarowych oraz narzedzi roboczych;
prowadzenia procesu technologicznego zgodnie z instrukcjg technologiczng
i procedurami zapewnienia jakosci;

usuwania przyczyn nadmiernej emisji gazow i pytow oraz przestrzegania

ustalonych norm emisiji;
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7) uczestniczenia w przeprowadzaniu kontroli wstepnej, miedzyoperacyjnej
i ostatecznej proceséw metalurgicznych zgodnie z procedurami zapewnienia

jakosci.

3. Zawéd operator maszyn | urzgdzeh metalurgicznych jest zawodem
szerokoprofilowym, umozliwiajgcym specjalizacje pod koniec okresu ksztatcenia.
Szkota okresla umiejetnosci specjalistyczne, biorgc pod uwage potrzeby
regionalnego rynku pracy i zainteresowania ucznidw. Tematyka specjalizacji
moze dotyczyc:

1) koksownictwa;

2) wielkopiecownictwa;

3) stalownictwa;

4) metalurgii metali niezelaznych;

5) metalurgii proszkow.

Il. BLOKI PROGRAMOWE

Zakres umiejetnosci i tresci ksztatcenia, wynikajgcy z opisu kwalifikacji
absolwenta, zawierajg nastepujgce bloki programowe:
1)  eksploatacyjny;
2)  technologiczny;

3) podstawy dziatalnosci zawodowe;.

BLOK: EKSPLOATACYJNY

1. Cele ksztatcenia
Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:
1)  wykonywac szkice czesci maszyn;
2) czytac rysunki konstrukcyjne i technologiczne, Dokumentacje Techniczno-
-Ruchowg (DTR) oraz instrukcje obstugi maszyn i urzgdzen;

3) rozrozniaC rodzaje sit, uktady sit i rodzaje wiezow;
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4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)

11)

12)
13)

14)

15)

16)

17)
18)

19)

20)

21)

wyjasnia¢ pojecia: predkosc¢ obrotowa, praca mechaniczna, moc, energia
i sprawnosc;

rozrozniac typowe rodzaje obcigzen i naprezen wystepujgce w elementach
maszyn;

rozréznia¢ rodzaje potgczen, osie, waty, tozyska, sprzegta, hamulce
i mechanizmy oraz okresla¢ ich zastosowanie w budowie maszyn;

okresla¢ na podstawie dokumentacji technicznej elementy sktadowe
maszyny lub urzgdzenia oraz ustalac przebieg ich montazu i demontazu;
okresla¢ parametry maszyn i urzgdzen elektrycznych na podstawie tabliczki
Znamionowej oraz rozréznia¢ na schematach elementy obwodu
elektrycznego;

rozrézniac uktady zabezpieczen;

mierzy¢ natezenie prgdu i moc w obwodach pradu statego oraz
przemiennego jedno- i tréjfazowego;

rozroznia¢ instalacje mieszkaniowe | przemystowe oraz potgczenia
odbiornikéw szeregowo, réwnolegle, w gwiazde i w trojkat;

rozrozniac: uziemienie ochronne, uziom, przewod uziemiajgcy i zerowanie;
wskazywa¢ réznice w budowie i pracy miedzy pradnicg, silnikiem
i transformatorem;

rozroznia¢ podstawowe elementy elektroniczne oraz podstawowe elementy
uktadéw sterowania;

rozréznia¢ elementy uktadow automatyki przemystowej oraz czytac¢ proste
schematy uktadéw automatycznej regulacj;

rozroznia¢ elementy napedow hydraulicznych i pneumatycznych oraz
okreslac ich przeznaczenie;

czytac¢ schematy uktadow hydraulicznych i pneumatycznych;
charakteryzowac sprezarki i wentylatory oraz wskazywac ich wykorzystanie
w procesach metalurgicznych;

rozrozniaC  urzgdzenia  transportowe  stosowane w  procesach
metalurgicznych oraz okreslac ich przeznaczenie;

charakteryzowa¢ maszyny i urzgdzenia wykorzystywane do przygotowania
materiatow wsadowych do proceséw metalurgicznych;

charakteryzowac¢ podstawowe i pomocnicze urzgdzenia wykorzystywane

w metalurgii suréwki, stali, metali niezelaznych oraz metalurgii proszkow;
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22) rozroznia¢ urzgdzenia do konserwacji i naprawy wymurdéwki piecow
i urzgdzen pomocniczych;

23) rozrézniac urzgdzenia odpylajgce stosowane w procesach technologicznych
otrzymywania surdwki, stali, metali niezelaznych i wyrobow metalurgii
proszkow;

24) okresla¢c wpltyw czynnikow zewnetrznych wystepujgcych w warunkach
eksploatacyjnych na stan i trwatos¢ urzgdzen;

25) okresla¢ wptyw pracy urzadzen technicznych stosowanych w procesach
produkcyjnych na zanieczyszczenie srodowiska;

26) okresla¢ zaleznosci miedzy tarciem a smarowaniem;

27) rozrézniac¢ uktady smarowania maszyn i urzgdzen;

28) rozrézniac Zjawiska fizykochemiczne towarzyszgce procesom
destrukcyjnym w eksploatacji maszyn i urzgdzen metalurgicznych;

29) rozpoznawac stan techniczny uzytkowanych maszyn i urzadzen;

30) charakteryzowac rodzaje obstug i wykazywac¢ ich wptyw na prawidtowg
prace maszyn i urzadzen;

31) postugiwac sie Dokumentacjg Techniczno-Ruchowg (DTR), PN — ISO i inng
literaturg techniczng;

32) stosowac przepisy dozoru technicznego, bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska podczas uzytkowania

i obstugiwania maszyn i urzgdzen metalurgicznych.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tredci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1

© 00 N o O A W N

)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

N
(=)

rysunek techniczny;

tolerancje, pasowania i chropowato$¢ powierzchni;
podstawy mechaniki i wytrzymatos¢ materiatéw;
elementy maszyn;

montaz i demontaz maszyn i urzgdzen,

elementy elektrotechniki i elektroniki;

mechaniczne urzgdzenia automatyki przemystowej;
napedy hydrauliczne i pneumatyczne;

sprezarki i wentylatory;

urzadzenia transportu wewnetrznego;
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11)  urzadzenia do przygotowania materiatow wsadowych;
12) podstawowe | pomochicze maszyny | urzgdzenia do proceséw
metalurgicznych;
13) urzgdzenia odpylajgce w metalurgii;
14) tarcie i smarowanie w maszynach;
15)  zuzycie czesci maszyn i ocena stanu technicznego;
16) uzytkowanie maszyn i urzgdzen;
17)  obstugiwanie maszyn i urzgdzen;
18)  przepisy dozoru technicznego;
19) przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy;
20) przepisy ochrony przeciwpozarowej;
21)  przepisy ochrony srodowiska.

BLOK: TECHNOLOGICZNY

1. Cele ksztatcenia

Uczenh (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)

2)

3)

4)
5)

6)

7)

8)
9)

rozrozniaC materiaty niemetalowe wykorzystywane w eksploatacji maszyn
i urzgdzen oraz w procesach technologicznych wytopu surdwki, stali i metali
niezelaznych;

okreslac¢ wtasciwosci metali i ich stopdw oraz wptyw materiatéw wsadowych
na wyroby gotowe;

rozrozniaC sktadniki strukturalne, gatunki, witasciwosci i zastosowanie
stopow Fe-C;

okresla¢ wptyw wegla, domieszek i zanieczyszczen na wtasciwosci stali;
rozroznia¢ gatunki, wtasciwosci i zastosowanie metali niezelaznych i ich
stopdw;

rozpoznawac zjawiska korozyjne i ich skutki oraz wskazywac sposoby
ochrony przed korozjg w procesach eksploatacji;

wyjasnia¢ podstawy teoretyczne metalurgii suréwki, stali i metali
niezelaznych;

charakteryzowac surowce metalurgiczne i sposoby ich przygotowania;
rozroznia¢ cechy charakterystyczne procesow otrzymywania surowki, stali,

metali niezelaznych oraz proszkow metali;
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10)

11)

12)

13)
14)

20)

21)

22)

23)

24)

25)

charakteryzowa¢ produkty podstawowe i uboczne procesow otrzymywania
surowki, stali, metali niezelaznych oraz proszkéw metali;

rozroznia¢ materiaty ogniotrwate oraz uzasadniC ich dobér i zastosowanie
jako tworzywa konstrukcyjne w budowie piecéw i innych urzgdzen
hutniczych;

rozrozniac rodzaje paliw wykorzystywane w procesach metalurgicznych oraz
okreslac ich wptyw na przebieg procesu i jakos¢ otrzymanego produktu;
rozréznia¢ metody oczyszczania gazow w procesach metalurgicznych;
wyroznia¢ cechy charakterystyczne rodzajow obrobki cieplnej i cieplno-
-chemicznej oraz okreslaé ich zastosowanie i wptyw na wtasciwosci metali
i ich stopow;

wykonywac podstawowe rodzaje obrobki cieplnej;

rozroznia¢ elementy maszyn wykonane w procesach odlewania i obrdbki
plastycznej oraz okresla¢ charakterystyczne cechy technologii odlewniczej
i technologii obrobki plastycznej;

wykonywac¢ podstawowe operacje obrébki recznej i mechanicznej
skrawaniem;

wykonywac podstawowe operacje kucia recznego;

lutowad, klei¢ i wykonywac pod nadzorem operacje spawania elektrycznego
i gazowegqo;

wykonywa¢ czynnosci konserwacyjne, prace montazowo-demontazowe,
drobne naprawy, wymiane czesci, regulacje zespotdéw i catego urzgdzenia
oraz przeprowadzac proby po naprawie;

dobiera¢ narzedzia, przyrzady i materiaty w zaleznosci od wykonywanej
pracy;

wydawac, przyjmowac i ewidencjonowac narzedzia, przyrzady, materiaty
i wykonane prace;

pobiera¢ probki do badah oraz przeprowadza¢ kontrole procesu
technologicznego zgodnie z procedurami zapewnienia jako$ci;

okresla¢ zasady zachowania sie w strefach gazoniebezpiecznych oraz
w strefach bezposredniego zagrozenia odpryskiem zuzla i ciektego metalu,
gorgcego metalu i zgorzeliny;

uzytkowaé urzgdzenia komputerowe w zakresie wspomagania procesow

technologicznych;
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26)

27)

28)

postugiwac sie dokumentacjg technologiczng, PN — ISO, ISO, branzowymi

i zaktadowymi normami oraz inng literaturg technicznag;

stosowa¢ przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy,

ochrony

przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska podczas wykonywania pracy;

udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
o)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)

materiaty niemetalowe;

metale i ich stopy;

korozja;

metalurgia surowki;

metalurgia stali;

metalurgia metali niezelaznych;

metalurgia proszkéw;

obrébka cieplna i cieplno-chemiczna;
odlewnictwo;

obrébka plastyczna;

obrébka reczna i mechaniczna skrawaniem,;
spajanie metali;

konserwacja i naprawa maszyn i urzgdzen metalurgicznych;
gospodarka materiatowa;

przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy;
przepisy ochrony przeciwpozarowej;
przepisy ochrony srodowiska;

pierwsza pomoc.

BLOK: PODSTAWY DZIALALNOSCI ZAWODOWEJ

1. Cele ksztatcenia

Uczenh (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)

stosowaC przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy,

przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

ochrony
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okresla¢c gtowne zrodta zanieczyszczen emitowanych przez huty zelaza
i metali niezelaznych oraz wskazywa¢ ich wptyw na cztowieka
i Srodowisko;

oceniaC stan zagrozenia srodowiska spowodowany emisjg gazow, pytow
i innych odpadow hutniczych na podstawie obowigzujgcych norm
dopuszczalnych zanieczyszczen;

dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy;
organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;
interpretowac podstawowe pojecia gospodarki rynkowej;

podejmowac dziatania zwigzane z poszukiwaniem pracy;

komunikowac sie i wspotdziatac w zespole;

rozwigzywac problemy;

podejmowac decyzje;

doskonali¢ umiejetnosci zawodowe;

przestrzegac zasad etyki.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1

0 N OO O b W N

)
)
)
)
)
)
)
)
)

{e]

bezpieczenstwo i higiena pracy;

ochrona przeciwpozarowa;

ochrona srodowiska;

elementy ergonomii;

podstawowe pojecia gospodarki rynkowej;
zasady i metody komunikowania sie;
elementy socjologii i psychologii pracy;
etyka;

przygotowanie do wejscia na rynek pracy.



Dziennik Ustaw Nr 10 — 376 — Poz. 54

lll. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Nazwa bloku programowego Minim_a Ina liczba QOdZT *
w okresie ksztatcenia w %
Eksploatacyjny 30
Technologiczny 36
Podstawy dziatalnosci zawodowej 6
Razem: 72**

Podziat godzin na bloki programowe dotyczy ksztatcenia w szkotach dla
mtodziezy i w szkotach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).

= Pozostate 28 % godzin jest przeznaczone do rozdysponowania przez autoréw
programow nauczania na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb rynku pracy,

w tym na specjalizacje.

IV. ZALECANE WARUNKI REALIZACJI TRESCI
KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Do realizacji tredci ksztatcenia, ujetych w blokach programowych,
odpowiednie sg nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1)  pracownia podstaw budowy i eksploatacji maszyn i urzgdzen;

2)  pracownia podstaw techniki wytwarzania materiatéw hutniczych;
3) pracownia elektrotechniki i elektroniki;

4) pracownia komputerowa,;

5)  warsztaty szkolne.

Pracownia podstaw budowy i eksploatacji maszyn i urzgdzen powinna by¢
wyposazona w:

1)  stanowiska rysunkowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia);
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2)  przybory rysunkowe;
3)  rysunki wykonawcze, ztozeniowe, zestawieniowe, montazowe
i schematyczne;
4) normy PN - ISO;
5) dokumentacje techniczne, Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR);
6) modele: rzutni, bryt geometrycznych, czesci maszyn z przekrojami,
sprzegiet, hamulcéw, przektadni mechanicznych, mechanizmow;
7) elementy maszyn: potgczenia, waty, osie, tozyska, sprezyny;
8) czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia;
9) modele: sprezarek, wentylatoréw, pomp, urzgdzen transportowych;
10) przyrzady pomiarowe, wzorce chropowatosci;
11) elementy pasowane;
12) katalog tozysk tocznych.

Pracownia podstaw techniki wytwarzania materiatéw hutniczych powinna byc¢

wyposazona w:

1)

2)

3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

zestawy: gatunkéw drewna, tworzyw sztucznych, materiatéw ogniotrwatych,
uszczelek, ztgcz spawanych, zgrzewnych, lutowanych;

probki: rud i materiatdbw pomocniczych, stopow Fe-C, metali niezelaznych
i ich stopow;

modele urzgdzen metalurgicznych, urzgdzen do obrébki plastycznej;

modele obrabiarek;

narzedzia do obrobki mechanicznej skrawaniem;

schematy ciggow technologicznych otrzymywania metali niezelaznych;
normy PN — ISO, ISO, branzowe normy, zaktadowe normy;

dokumentacje technologiczng;

katalogi stali.

Pracownia elektrotechniki i elektroniki powinna by¢ wyposazona w:

przyrzgdy pomiarowe;

elementy obwodow elektrycznych: rezystory, cewki, kondensatory;
zasilacze, generatory;

silniki, pradnice, transformatory;

przekroje maszyn elektrycznych;

probki przewoddw i kabli elektrycznych, roznych rodzajéw izolacji;

typowe zrodta swiatta, urzgdzenia grzejne;
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8) wytgczniki instalacyjne, bezpieczniki, styczniki, przekazniki;
9) osprzet instalacji elektrycznych;
10) elementy elektroniczne;
11)  wzmacniacze i generatory, zasilacze;
)

uktady cyfrowe;

N
w

) oscyloskop;
14) normy PN - ISO, ISO;

15) katalogi maszyn i urzgdzen elektrycznych;

~

16) katalogi elementow elektronicznych.
Pracownia komputerowa powinna by¢ wyposazona w:

1)  stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla dwoch uczniéw);

2)  drukarki;
3) pakiet programow biurowych;
4) programy specjalistyczne z zakresu automatycznej regulacji procesow

technologicznych, kontroli jakosci, sterowania procesami technologicznymi.
Warsztaty szkolne powinny by¢ wyposazone w:
1)  przyrzady pomiarowe;
2) narzedzia i przyrzagdy do: obrobki recznej i mechanicznej skrawaniem, kucia
recznego, spawania, montazu;
3) urzadzenia do: nagrzewania, chtodzenia, spawania;

4) urzadzenia, zespoty, elementy maszyn przeznaczone do konserwaciji

i naprawy;

5) obrabiarki: tokarki, wiertarki, frezarki;

6) nozyce i pity mechaniczne;

7)  miot sprezarkowy;

8) Iutownice;

9)  wiertarki reczne;
10) materiaty do: trasowania, docierania, polerowania;
11)  s$rodki chtodzgce;
12)  luty, topniki, kleje, spoiwa, elektrody;
13) odziez ochronng do spawania i kucia;
14) eksponaty: elementy tgczone za pomocg lutowania i klejenia, ztgcza spawane

z wadami;

15) dokumentacje warsztatows;
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16) Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR);
17)  ksigzki narzedziowe;

18) katalog narzedzi;

19) normy PN - ISO.

Pracownie powinny sktada¢ sie z sali lekcyjnej i zaplecza magazynowo-socjalnego.
W sali lekcyjnej nalezy zapewnié stanowisko pracy dla nauczyciela i odpowiednig
liczbe stanowisk pracy dla uczniow.

W warsztatach szkolnych powinno znajdowac sie pomieszczenie do instruktazu.

Praktyczna nauka zawodu moze odbywac sie w warsztatach szkolnych, centrach
ksztatcenia praktycznego, centrach ksztatcenia ustawicznego oraz w zaktadach

metalurgicznych.
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Zatacznik nr 6

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA

W ZAWODZIE
TECHNIK ARCHITEKTURY KRAJOBRAZU

SYMBOL CYFROWY 321[07]

. OPIS ZAWODU

1. W wyniku realizacji ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1) charakteryzowaé prawne, ekonomiczne i spoteczne aspekty ksztattowania
krajobrazu;

2) rozpoznawad kierunki historycznych i wspétczesnych rozwigzan w zakresie
architektury krajobrazu;

3) wykonywac¢ i interpretowa¢ rysunki techniczne elementéw architektury
krajobrazu;

4) postugiwac sie dokumentacjg techniczng;

5) okres$lac wtasciwosci materiatdw  budowlanych i dobiera¢ je do
projektowanych elementow;

6) rozpoznawac i charakteryzowac¢ podstawowe obiekty architektury krajobrazu,
tereny zieleni i zadrzewienia;

7) klasyfikowaé rosliny stosowane w ksztattowaniu krajobrazu ze wzgledu na
wtasciwosci biologiczne, wymagania srodowiskowe i wartosci uzytkowe;

8) okreslac zasady zaktadania i ksztattowania zadrzewien;

9) ocenia¢ walory dekoracyjne roslin stosowanych w ksztattowaniu krajobrazu;

10) okresla¢ zasady ksztattowania krajobrazu obszaréw zurbanizowanych
i niezurbanizowanych;
11) wykonywaé i konserwowaé elementy matej architektury ogrodowej

z zachowaniem wymogow estetycznych i ekologicznych;

12) projektowac i wykonywac dekoracje roslinne do wystroju wnetrz;
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13)

14)

15)

16)
17)
18)
19)
20)
21)
22)

23)

24)

25)
26)
27)
28)
29)

30)
31)

planowac¢ i wykonywaC prace zwigzane z urzgdzaniem, pielegnowaniem
i konserwacjg terenow zieleni i zadrzewien;

uzytkowa¢ maszyny i urzadzenia stosowane w urzgdzaniu i pielegnowaniu
terendw zieleni i zadrzewien;

prowadzi¢ i obstugiwaé¢ ciggnik rolniczy w zakresie niezbednym
do uzyskania prawa jazdy kategorii T;

wykorzystywac specjalistyczne programy komputerowe;

stosowac rachunek ekonomiczny w dziatalnosci gospodarczej;

prowadzi¢ uproszczong rachunkowosc;

rozwigzywac problemy;

podejmowac decyzje;

komunikowac sie z uczestnikami procesu pracy;

stosowac przepisy Kodeksu pracy dotyczgce praw i obowigzkow pracownika
i pracodawcy oraz warunkow pracy;

postugiwaé¢ sie wybranym jezykiem obcym w zakresie wspomagajgcym
wykonywanie zadan zawodowych,;

przestrzegaC przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

stosowac przepisy prawa dotyczgce dziatalnosci gospodarczej;

prowadzi¢ dziatalnos¢ gospodarczg;

stosowac przepisy prawa dotyczgce wykonywanych zadan zawodowych;
udziela¢ pierwszej pomocy osobom poszkodowanym w wypadkach przy
pracy;

kierowac¢ zespotem pracownikow;

korzystac z roznych zrodet informaciji.

Ksztattowanie postaw przedsiebiorczych oraz przygotowanie do wejscia na rynek

pracy powinno przebiegac zarowno w trakcie ksztatcenia zawodowego, jak i podczas

realizacji zaje¢ edukacyjnych ,Podstawy przedsiebiorczosci”.

2. Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik architektury krajobrazu

powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1)
2)

urzadzania i pielegnowania terendw zieleni i zadrzewien;
projektowania elementow architektury krajobrazu z zachowaniem wymogow

estetycznych i ekologicznych;
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3) pielegnowania i konserwaciji istniejgcych i nowo projektowanych elementow
architektury krajobrazu;

4) prowadzenia uproszczonej rachunkowo$ci, sporzgdzania kosztoryséw oraz
stosowania zasad marketingu w dziatalno$ci zwigzanej z architekturg

krajobrazu.

Il. BLOKI PROGRAMOWE

Zakres umiejetnosci i tresci ksztatcenia, wynikajgcy z opisu kwalifikacji
absolwenta, zawierajg nastepujgce bloki programowe:
1) przyrodniczo-techniczny;
2) ksztattowania krajobrazu;

3) podstawy dziatalnosci zawodowe;.

BLOK: PRZYRODNICZO-TECHNICZNY

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)  wykonywac rysunki robocze elementéw architektury krajobrazu;
2) okres$lac¢ zasady i metody pomiaréw sytuacyjnych i wysokosciowych;
3) wykonywac¢ pomiary i obliczenia geodezyjne zwigzane z urzgdzaniem
terendéw zieleni i zaktadaniem zadrzewien;
4) sporzgdzac plany sytuacyjno-wysokosciowe;
5) stosowaé¢ nowoczesne materiaty budowlane przy urzgdzaniu terenow
zieleni;
6) rozpoznawac podstawowe rodzaje budowli i ich elementy;
7) charakteryzowa¢ elementy konstrukcji budowlanych  stosowanych
w urzgdzaniu terenow zieleni;
8) rozpoznawac typy i rodzaje gleb oraz charakteryzowacd ich wtasciwosci;
9) dobierac sposoby regulowania stosunkéw wodnych w glebie;
10)  okreslaé wptyw zabiegow melioracyjnych na krajobraz;
11) przestrzega¢ zasad wtasciwego uzytkowania | konserwacji sieci

melioracyjnych;
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12)

13)

14)

15)

16)

17)
18)

19)

20)
21)

rozpoznawac gatunki roslin stosowanych w ksztattowaniu krajobrazu na
podstawie cech morfologicznych;

dobiera¢ rosliny stosowane w ksztattowaniu krajobrazu do lokalnych
warunkoéw siedliskowych;

okreslac cele i zadania poszczegolnych zabiegébw uprawowych
i pielegnacyjnych;

rozroznia¢ nawozy oraz okreslaé¢ zasady nawozenia roslin stosowanych
w ksztattowaniu krajobrazu;

rozpoznawac¢ chwasty, choroby i szkodniki roslin oraz okresla¢ metody ich
zwalczania;

sterowac kwitnieniem wybranych gatunkéw roslin ozdobnych;

eksploatowa¢ maszyny i urzgdzenia stosowane w urzgdzaniu i pielegnaciji
terendw zieleni oraz zadrzewien;

prowadzi¢ i obstugiwaé ciggnik rolniczy w zakresie niezbednym
do uzyskania prawa jazdy kategorii T;

przestrzegac przepiséw prawa budowlanego i prawa o ruchu drogowym;
przestrzega¢ przepisdbw bezpieczenstwa | higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)

11)

rysunek techniczny;

elementy geodezji;

materiatoznawstwo;

podstawy budownictwa;

podstawy gleboznawstwa,;

podstawy melioracji;

rosliny stosowane w ksztattowaniu krajobrazu;
zabiegi uprawowe;

zabiegi pielegnacyjne;

ciggniki, maszyny i urzgdzenia stosowane w ksztattowaniu krajobrazu
obszaréw zurbanizowanych i niezurbanizowanych;

przepisy prawa budowlanego i prawa o ruchu drogowym;
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12)

przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz

ochrony srodowiska.

BLOK: KSZTALTOWANIE KRAJOBRAZU

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

8)

9)

10)

11)
12)

13)
14)

15)

charakteryzowa¢ typy i elementy krajobrazu oraz ocenia¢ jego walory
estetyczne;

oceniac¢ wartosc krajobrazu rolniczego, ogrodniczego i leSnego oraz okreslac
ich réznorodnos¢ biologiczng;

prowadzi¢ inwentaryzacje i monitoring istniejgcych obiektow architektury
krajobrazu;

rozréznia¢ style w sztuce ogrodowej wystepujgce w roznych okresach
historycznych;

stosowa¢, zgodnie =z wymaganiami ochrony sSrodowiska, zasady
pielegnowania terendw zieleni towarzyszgcych obiektom architektonicznym;
pielegnowac tereny zieleni;

planowac rozmieszczenie gatunkow roslin w réznych formach terenow zieleni
z uwzglednieniem wymagan siedliskowych i walorow dekoracyjnych;
okresla¢ rodzaje i funkcje zadrzewien, zasady doboru i wymagania
siedliskowe gatunkow drzew i krzewow stosowanych w ksztattowaniu
krajobrazu;

sadzi¢ i pielegnowac drzewa i krzewy stosowane w ksztattowaniu krajobrazu;
zaktada¢ i pielegnowa¢ rabaty kwiatowe i bylinowe oraz runa lesne
i parkowe;

zaktadac i pielegnowac réznego typu powierzchnie trawiaste;

stosowac bezpieczne dla srodowiska metody ochrony i nawozenia roslin
ozdobnych;

wykonywac i konserwowac elementy matej architektury ogrodowej;
wykonywa¢ i konserwowac instalacje nawadniajgce oraz ogrodowe
urzagdzenia wodne;

wykonywaC dekoracje z wykorzystaniem roslin, naczyn i materiatéw

pomochniczych;
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16)

17)

18)

19)

20)

21)

22)
23)

okre$la¢ zasady ksztattowania krajobrazu z uwzglednieniem historycznych
aspektéw rozwoju miast i wsi;

okre$lac zasady konserwacji i rewaloryzacji zabytkowych zatozen
ogrodowych;

okreslac sposoby zapobiegania niekorzystnym zmianom w krajobrazie
spowodowanym ingerencjg cztowieka;

okre$la¢ zasady tworzenia i ochrony parkow narodowych, parkow
krajobrazowych i innych obszardéw prawnie chronionych;

dobierac i stosowac specjalistyczne programy komputerowe wspomagajgce
projektowanie;

sporzgdza¢ dokumentacje techniczng;

przestrzegac przepiséw prawa budowlanego;

przestrzegaC¢ przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

10)
11)
12)
13)
14)
15)

typy, struktura i jednostki przestrzenne krajobrazu;

réznorodnos¢ biologiczna w krajobrazie;

inwentaryzacja i monitoring terenow zieleni i zadrzewien;

klasyfikacja terendw zieleni i zadrzewien;

historia architektury ogrodowej;

elementy architektury ogrodowej;

podstawy projektowania obiektow architektury krajobrazu;

zasady urzgdzania i pielegnowania krajobrazu;

rola zadrzewien w ksztafttowaniu krajobrazu, zasady doboru i wymagania
siedliskowe dotyczgce gatunkow drzew i krzewow;

dekoracje roslinne;

rewaloryzacja krajobrazu;

konserwacja i rewaloryzacja zabytkowych zatozen ogrodowych,;
zasady ochrony i rekultywacji krajobrazu;

parki narodowe, parki krajobrazowe i inne obszary prawnie chronione;

komputerowe wspomaganie projektowania;
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16) dokumentacja techniczna projektowania, urzgdzania i pielegnowania
terendw zieleni i zadrzewien;

17)  przepisy prawa budowlanego;

18) przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony $rodowiska.

BLOK: PODSTAWY DZIALALNOSCI ZAWODOWEJ

1. Cele ksztatcenia
Uczenh (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1) stosowac podstawowe pojecia i kategorie ekonomiczne;
2) analizowac rynek kapitatu, ziemi i pieniezno-kredytowy;
3) okreslac procesy i formy integracji miedzynarodowej;
4)  wyjasnia¢ mechanizmy funkcjonowania gospodarki rynkowej;
5) rozréznia¢ formy organizacyjno-prawne przedsiebiorstw;
6) sporzadza¢ dokumenty niezbedne do podejmowania i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;
7) sporzgdzac budzet i planowac rozwoj firmy;
8) opracowywac plan marketingowy;
9) przestrzegac zasad etyki;
10) stosowaC przepisy kodeksu pracy, dotyczgce praw i obowigzkow
pracownika oraz warunkdéw pracy;
11) stosowac przepisy dotyczgce ochrony przyrody, ochrony gatunkowej,
ochrony terenow zieleni i zadrzewien;
12) podejmowac dziatania zwigzane z poszukiwaniem pracy;
13) zaktadac i prowadzi¢ wtasng dziatalnos¢ gospodarczg;
14)  prowadzi¢ negocjacje;
15)  rozwigzywac problemy;
16) podejmowac decyzje;
17) stosowaé¢ przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;
18) okresla¢ wptyw zmeczenia fizycznego i psychicznego na efektywnos$¢ pracy;

19) organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;
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20)

21)
22)

korzystaé ze zrodet informacji, dokumentacji technicznej, norm, katalogow
oraz specjalistycznego oprogramowania w wybranym jezyku obcym,;
organizowac doskonalenie zawodowe pracownikow;

udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia ujete sg w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)
19)
20)
21)
22)

pojecia i kategorie ekonomiczne;

rynki pracy, kapitatu, ziemi i pieniezno-kredytowy;
integracja miedzynarodowa;

formy organizacyjno-prawne przedsigbiorstw;
przygotowanie do wejscia na rynek pracy;

analiza ekonomiczna w przedsiebiorstwie;

struktura budzetu;

plan rozwoju przedsiebiorstwa,;

zaktadanie i prowadzenie firmy architektury krajobrazu;
strategie marketingowe;

etyka;

prawo pracy i prawo dziatalno$ci gospodarczej;
przepisy prawa stosowane w dziatalnosci zawodowej;
zasady i metody komunikowania si¢;

elementy socjologii i psychologii pracy;
bezpieczenstwo i higiena pracy;

ochrona przeciwpozarowa i ochrona srodowiska;
zagrozenia i profilaktyka w srodowisku pracy;
elementy ergonomii;

zrodta informacji zawodowej i oprogramowanie w wybranym jezyku obcym;
formy doskonalenia zawodowego;

pierwsza pomoc.
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lll. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Minimalna liczba godzin w okresie ksztatcenia w %*

podbudowa
programowa: podbudowa
Nazwa bloku liceum programowa:
programowego podbudowa nglnoksztg’rcace, zasadnicza
. |liceum profilowane, szkota
programowa: . _
. . technikum, zawodowa,;
gimnazjum .. . . :
uzupetniajgce liceum |zawdd: ogrodnik
ogdlnoksztatcgce,
technikum
uzupetniajgce
Przyrodniczo-techniczny 25 25 10
Ksztattowania krajobrazu 40 40 50
Podstawy dziatalnosci
_ 15 15 20
zawodowej
Razem 80** 80** 80**

* Podziat godzin na bloki programowe dotyczy ksztatcenia w szkotach dla

mtodziezy i w szkotach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).

** Pozostate 20 % godzin jest przeznaczone do rozdysponowania przez autoréw

programow hauczania na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb rynku pracy.

IV. ZALECANE WARUNKI REALIZACJI TRESCI
KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Do realizaciji

tresci

ksztatcenia,

ujetych w blokach programowych,

odpowiednie sg nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownia techniczna;

2) pracownia przyrodnicza;



Dziennik Ustaw Nr 10 — 389 — Poz. 54

3) pracownia ksztattowania krajobrazu;

4) pracownia ekonomiczna.

Pracownia techniczna powinna by¢ wyposazona w:
1) modele i katalogi pojazdéw, maszyn i narzedzi ogrodniczych i lesnych oraz
ich czesci;
2) instrukcje obstugi pojazdéw i maszyn stosowanych w ogrodnictwie i
lesnictwie;
3) prébki materiatéw eksploatacyjnych;
4) narzedzia i sprzet ogrodniczy i lesny;
5) przyrzady stosowane w miernictwie.
Pracownia przyrodnicza powinna by¢ wyposazona w:
1) okazy naturalne i atlasy roslin ozdobnych;
2) atlasy choréb, szkodnikow roslin oraz chwastow;
3) atlasy drzew i krzewow;
4) zielniki roslin ozdobnych, chwastéw oraz drzew i krzewow;
5) probki nasion, nawozow i srodkéw ochrony roslin;
6) zestaw przepisow dotyczgcych ochrony przyrody, ochrony gatunkowej,
ochrony terendw zieleni i zadrzewien.
Pracownia ksztattowania krajobrazu powinna by¢ wyposazona w:

1) stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla dwoch ucznidw);

2) programy wspomagajgce projektowanie;

3) stoty kreSlarskie (jeden stét dla jednego ucznia);
4) przybory kreSlarskie;

5) cenniki materiatéw budowlanych;

6) katalogii cenniki roslin;

7) katalogi naktadéw rzeczowych;

8) typowe projekty obiektow;

9) zbidr norm budowlanych dotyczgcych projektowania.
Pracownia ekonomiczna powinna by¢ wyposazona w:
1) kodeks pracy oraz wybrane przepisy prawa gospodarczego i finansowego;
2) poradniki;
3) komputerowe programy uzytkowe w wersji szkoleniowej;

4) dokumenty ksiegowe;
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5) Srodki techniczne, takie jak: telefon, faks, kalkulatory;

6) materiaty biurowe.

Pracownie powinny sktadac sie z sali lekcyjnej i zaplecza magazynowo-socjalnego.
W sali lekcyjnej nalezy zapewnic¢ stanowisko pracy dla nauczyciela i odpowiednig

liczbe stanowisk pracy dla uczniow.

Praktyczna nauka zawodu moze odbywac sie w pracowniach szkolnych, warsztatach
i gospodarstwach pomocniczych, placéwkach ksztatcenia praktycznego, placéwkach

ksztatcenia ustawicznego oraz u pracodawcow.



Dziennik Ustaw Nr 10 — 391 — Poz. 54

Zatacznik nr 7

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA

W ZAWODZIE TECHNIK HUTNIK

SYMBOL CYFROWY 311[16]

l. OPIS ZAWODU

1. W wyniku ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1) czytac i wykonywac rysunki konstrukcyjne i technologiczne, schematy uktadéw
mechanicznych, hydraulicznych, pneumatycznych, kinematycznych,
wystepujgce w dokumentacjach techniczno-ruchowych (DTR) i innych
dokumentacjach technicznych,;

2) czytac¢ schematy podstawowych uktadéw elektrycznych, elektronicznych i auto-
matyki przemystowej;

3) projektowac proste procesy technologiczne;

4) uzytkowa¢ maszyny i urzgdzenia hutnicze w zakresie umozliwiajgcym
doskonalenie tych umiejetnosci w pracy zawodowej;

5) oceniac stopien zuzycia maszyn i urzgdzen oraz dokonywac ich weryfikaciji;

6) przeprowadzac konserwacje, drobne naprawy maszyn i urzgdzen;

7) wykonywad prace pomocnicze zwigzane z przeglagdem technicznym, naprawg
i regulacjg uzytkowanych urzgdzen;

8) postugiwac sie urzgdzeniami i przyrzgdami pomiarowymi;

9) ocenia¢ i weryfikowaé narzedzia i przyrzady wykorzystywane w procesach
technologicznych;

10) rozréznia¢ gatunki materiatéw wsadowych, pétwyrobow i wyrobéw gotowych;
11) przygotowywac wsad;
12) przeprowadzaé kontrole wejsciowg, miedzyoperacyjng i odbiorczg oraz

analizowac jej wyniki i precyzowac wnioski;
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13) pobiera¢c préby do badan witasciwosci fizycznych, chemicznych,
wytrzymatosciowych i technologicznych oraz prowadzi¢ badania ,ruchowe”
i laboratoryjne;

14) przeprowadzaé procesy metalurgiczne, obrobki plastycznej i cieplnej, zgodnie
z instrukcjami i procedurami zapewnienia jako$ci;

15) ustala¢ parametry technologiczne na podstawie dokumentacji technicznej
z wykorzystaniem aparatury pomiarowej, zgodnie z instrukcjg;

16) prowadzi¢ badania laboratoryjne;

17) przygotowywac dokumentacje produkcyjng;

18) postugiwaé sie jezykiem obcym w zakresie wspomagajgcym wykonywanie
zadan zawodowych;

19) przestrzega¢ przepisébw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

20) organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

21) stosowac przepisy prawa dotyczgce dziatalnosci gospodarczej;

22) stosowac przepisy Kodeksu pracy dotyczgce praw i obowigzkdéw pracownika
i pracodawcy oraz warunkow pracy;

23) udzielaé pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy;

24) kierowac zespotem pracownikow;

25) korzystac z roznych zrédet informacji.

Ksztattowanie postaw przedsiebiorczych oraz przygotowanie do wejscia na rynek
pracy powinno przebiegac zaréwno w trakcie ksztatcenia zawodowego, jak i podczas

realizacji zaje¢ edukacyjnych ,Podstawy przedsiebiorczosci”.

2. Absolwent szkoty ksztatcgce] w zawodzie technik hutnik powinien byc¢
przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
1) przygotowywania dokumentacji technologicznej proceséw metalurgicznych
i obrébki plastyczneyj;
2) organizowania pracy zespotu uzytkujgcego maszyny i urzgdzenia hutnicze lub
grupe maszyn i urzgdzen pracujgcych w okreslonym zespole danego odcinka

lub cyklu technologicznego;
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3)

4)

o)

6)

)

8)

9)

nadzorowania zgodnego z dokumentacjg technologiczng przebiegu procesu
technologicznego wytwarzania aglomeratéw, materiatdw pomocniczych,
potwyrobow i wyrobdw gotowych;

wykonywania pomiaréw i badan laboratoryjnych z pobranych préb, zgodnie
Z wymaganiami norm i procedur zapewniania jakosci;

kontrolowania jakosci wyrobow wedtug wymagan zamowien i procedur
zapewniania jakosci;

kontrolowania stanu technicznego maszyn i urzgdzen, nadzorowania czynnosci
zwigzanych z prowadzeniem biezgcych przeglgdéw i konserwacji oraz
whioskowania lub decydowania o oddaniu urzgdzenia do naprawy;
prowadzenia biezgcej dokumentacji technologicznej i rozliczeniowej zuzytych
surowcow, materiatow i godzin pracy urzadzen;

prowadzenia biezgcej dokumentacji dotyczgce]j podlegtego personelu:
organizacji pracy, zakresow czynnosci, obliczania wydajnosci i wykorzystania
czasu pracy;

whioskowania na podstawie danych technicznych o wprowadzenie zmian
do przebiegu proceséw technologicznych w celu poprawienia jakosci produkcji

i obnizenia kosztow wytwarzania.

3. Zawdd technik hutnik jest zawodem szerokoprofilowym, umozliwiajgcym specjalizacje

pod koniec okresu ksztatcenia. Szkota okresla umiejetnosci specjalistyczne, biorgc pod

uwage potrzeby regionalnego rynku pracy i zainteresowania ucznidw. Tematyka

specjalizacji moze dotyczyc:

1)
2)
3)
4)

metalurgii surowki i stali;
metalurgii metali niezelaznych;
obrébki plastycznej stali;

obrobki plastycznej metali niezelaznych.

BLOKI PROGRAMOWE

Zakres umiejetnosci i tresci ksztatcenia, wynikajgcy z opisu kwalifikacji

absolwenta, zawierajg nastepujgce bloki programowe:
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1) eksploatacyjny;
2) technologiczny;

3) podstawy dziatalnosci zawodowe;.

BLOK: EKSPLOATACYJNY

1. Cele ksztatcenia
Uczenh (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:
1) wykonywac szkice czesci maszyn;
2) wykonywac rysunki techniczne czesci maszyn, zgodnie z obowigzujgcymi
normami;
3) czyta¢ Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR) i instrukcje obstugi maszyn
i urzgdzen;
4) wyznacza¢ warunki rownowagi punktu materialnego i ciata sztywnego;
5) wyznaczac site i moment tarcia;
6) wyznaczac srodek cigezkosci figury ptaskiej;
7) rozréznia¢ rodzaje ruchu na podstawie jego parametrow oraz obliczac
predkosci: obwodowg, kgtowg i obrotowg;
8) obliczac prace, moc, energie oraz sprawno$¢ urzgdzenia;
9) wykonywacé proste obliczenia wytrzymatosciowe elementéw maszyn (zginanie,
skrecanie, rozcigganie, zginanie ze skrecaniem, wyboczenie);

10) rozréznia¢ konstrukcje i zasady dziatania: potgczen, osi, watdéw, tozysk,
sprzegiet, hamulcow |1 mechanizmow oraz okreslac ich zastosowanie
w budowie maszyn;

11) okre$la¢ na podstawie dokumentacji technicznej (rysunki ztozeniowe
i zespotowe) elementy sktadowe maszyn lub urzgdzeh oraz ustala¢ ich
dziatanie;

12) wykonywac¢ projekty elementéw maszyn oraz uzasadnia¢c poprawnoscé
przedstawionych rozwigzan;

13) planowad przebieg procesu montazu i demontazu maszyn i urzgdzen,;

14) klasyfikowa¢ i charakteryzowa¢ elementy obwodéw prgdu statego
i przemiennego;

15) oblicza¢ proste obwody elektryczne oraz analizowac schematy elektryczne;
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16)

17)
18)

19)

20)
21)

22)

23)

24)

25)

26)

27)

28)

29)

30)

31)

32)

klasyfikowa¢ i charakteryzowaé¢ elementy potprzewodnikowe (diody,
tranzystory, tyrystory, uktady scalone);

analizowac¢ schematy podstawowych uktadéw elektronicznych;

dobierac przyrzgdy pomiarowe i dokonywac pomiaroéw podstawowych wielkosci
elektrycznych w obwodach pragdu statego i przemiennego;

charakteryzowa¢ maszyny | urzgdzenia elekiryczne pradu statego
i przemiennego oraz interpretowac zasady ich rozruchui;

identyfikowac¢ elementy zabezpieczajgce obwody elektryczne;

klasyfikowa¢ podstawowe elementy instalacji elektrycznej i analizowac proste
schematy;

klasyfikowac i charakteryzowac uktady i elementy automatycznej regulacji oraz
interpretowa¢  schematy  blokowe uktadow  sterowania  procesami
technologicznymi;

rozrozniac urzgdzenia pomiarowe i regulacyjne w obwodach automatyki;
dobiera¢ do zadanych warunkdéw proste uktady: sterowania, sygnalizacji
i zabezpieczen;

okreslac funkcje poszczegodlnych uktadow robota oraz planowac zastosowanie
robotow przemystowych w hutnictwie;

wyjasnia¢c budowe | zasady dziatania napedow  hydraulicznych
i pneumatycznych oraz analizowa¢ schematy uktaddéw hydraulicznych
i pneumatycznych,;

klasyfikowaC sprezarki i wentylatory, okresla¢ podstawowe parametry oraz
przewidywac¢ wykorzystanie w procesach technologicznych huty;
charakteryzowa¢ urzgdzenia transportu wewnetrznego oraz dobierac
odpowiednie srodki transportu w zaleznosci od rodzaju materiatu;

okreslac zwigzki miedzy procesami produkcyjnymi a organizacjg transportu
wewnatrz wydziatu i miedzy wydziatami;

klasyfikowac¢ i charakteryzowa¢ urzgdzenia grzewcze i przewidywac ich
zastosowanie w hutnictwie;

klasyfikowa¢ i charakteryzowaé maszyny i urzadzenia podstawowe
i pomocnicze wykorzystywane w procesach technologicznych;

rozrozniaC podstawowe pojecia zwigzane z eksploatacja maszyn

i urzgdzen hutniczych;
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33)

34)

35)

36)

37)

38)

39)

40)

41)

42)

43)

44)

okresla¢ podstawowe pojecia i wskazniki niezawodnosci i trwatosci maszyn
i urzgdzen hutniczych;

interpretowac Zjawiska fizykochemiczne towarzyszgce procesom
destrukcyjnym w eksploatacji maszyn i urzgdzen hutniczych;

charakteryzowa¢ zuzycie maszyn i urzgdzen hutniczych oraz metody
zapobiegajgce nadmiernemu zuzyciu;

rozpoznawac stan techniczny maszyn i urzgdzen hutniczych;

oceniac prawidtowos$¢ uzytkowania maszyn i urzgdzen hutniczych;

okresla¢ zakres prac wykonywanych podczas przegladu technicznego
i napraw;

charakteryzowac gospodarke materiatowg i elektroenergetyczng
w zaktadach przemystu hutniczego;

stosowac¢ rachunek ekonomiczny w podejmowaniu decyzji o charakterze
technicznym i organizacyjnym w sferze eksploatacji;

uzytkowacé urzgdzenia komputerowe w zakresie wspomagania projektowania,
organizacji i zarzagdzania eksploatacjg $rodkéw trwatych; automatycznej
regulacji procesdéw technologicznych;

postugiwacé sie Dokumentacjg Techniczno-Ruchowg (DTR) maszyn i urzgdzen
hutniczych, PN, PN — EN, PN — ISO, PN —-EN — ISO, literaturg techniczng
i czasopismami;

stosowac zalecenia Urzedu Dozoru Technicznego, przepisy bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony s$rodowiska podczas
uzytkowania i obstugiwania maszyn i urzgdzen hutniczych;

udzielac pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

rysunek techniczny;

tolerancje, pasowania i chropowatosci powierzchni;
mechanika techniczna;

wytrzymatos¢ materiatow;

elementy maszyn,;

montaz i demontaz;
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7) podstawy elektrotechniki;

8) podstawy elektroniki;

9) podstawy miernictwa elektrycznego;

10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)
19)
20)
21)
22)
23)
24)
25)
26)
27)
28)
29)
30)
31)

maszyny elektryczne;

instalacje elektryczne i odbiorniki energii elektrycznej;
uktady i elementy automatycznej regulaciji;

uktady zasilania, sterowania, zabezpieczenia i sygnalizaciji;
roboty przemystowe;

napedy hydrauliczne i pneumatyczne;

sprezarki i wentylatory;

urzgdzenia transportu wewnetrznego;

urzgdzenia grzewcze;

podstawowe | pomocnicze maszyny i urzgdzenia technologiczne;
niezawodnosc i trwatos¢ maszyn i urzgdzen,;

zmiany stanu technicznego maszyn i urzadzen;
diagnostyka techniczna;

uzytkowanie maszyn i urzgdzen;

obstuga techniczna;

gospodarka materiatowa i elektroenergetyczna;
organizacja, zarzagdzanie i ekonomika eksploatacji maszyn i urzadzen,;
przepisy dozoru technicznego;

przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy;

przepisy ochrony przeciwpozarowej;

przepisy ochrony srodowiska;

pierwsza pomoc.

BLOK: TECHNOLOGICZNY

1. Cele ksztatcenia

Uczenh (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1) charakteryzowa¢ wtasciwosci, rodzaje, zakres stosowania materiatéw

niemetalowych oraz przewidywa¢ ich wykorzystanie w przemysle

maszynowym i hutniczym;
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2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)

11)

12)

13)

14)

15)

16)

17)

dobiera¢ materiaty ogniotrwate w zaleznosci od charakteru procesu
technologicznego, z uwzglednieniem warunkdéw eksploatacji oraz ich wptywu
na trwatos¢ urzgdzenia cieplnego;

charakteryzowac¢ wode technologiczng, okresla¢ sposoby jej uzdatniania oraz
oceniaC wptyw jej zanieczyszczenia na przebieg procesow technologicznych
i Srodowisko;

badac wtasciwosci fizyczne i chemiczne paliw;

obliczac¢ zapotrzebowanie tlenu, powietrza do spalania paliwa oraz ilos¢ spalin
i ich sktad objetosciowy;

charakteryzowa¢ wykorzystanie ciepta spalin w piecach koksowni,
metalurgicznych i grzewczych oraz do produkcji pary wodnej i wody gorgcej;
wykonywac¢ pomiary cisnienia i temperatury medidw energetycznych
w hutnictwie;

sporzgdzac bilans energetyczny i materiatowy oraz wykorzystywa¢ go do
sterowania procesami produkcyjnymi w hutnictwie;

oblicza¢ sprawnos¢ termiczng hutniczego procesu cieplnego;

charakteryzowac¢ materiaty hutnicze i okreslac¢ ich dobowe obroty;
charakteryzowac krystalizacje pierwotng i wtorng oraz wykazywac wptyw
warunkdéw wytopu i krzepniecia na wtasciwosci stali;

analizowac¢ uktady rownowagi stopdw oraz sporzgdzaé na ich podstawie
krzywe chtfodzenia i schematy struktur;

korzysta¢ z wykresu Fe-C podczas projektowania i wykonywania procesow
technologicznych;

charakteryzowac typowe struktury stopoéw Fe-C oraz wyjasnia¢ wptyw wegla
i domieszek na strukture i wtasciwosci stopow, a takze pojecia: postac stali,
stan stali, jakos¢ stali;

okresla¢ gatunek stopdw Fe-C i metali niezelaznych na podstawie podanego
oznaczenia oraz dobiera¢ z norm stopy przeznaczone na okreslone czesci
maszyn, narzedzia, odlewy i wyroby;

rozroznia¢ i objasnia¢ metody badania metali i stopéw oraz wskazywac na ich
wykorzystanie do okreslania stanu materiatu i wykrywania wad;

bada¢ wifasciwosci mechaniczne i technologiczne stali, zeliw, metali

niezelaznych i ich stopéw;
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18)

19)
20)

21)
22)
23)
24)
25)
26)
27)
28)
29)
30)
31)
32)
33)
34)

35)

36)

37)

oznaczac zawarto$¢ wegla i dodatkow stopowych w stalach i w stopach metali
niezelaznych oraz wykonywac proby w celu oznaczenia struktury, wielkosci
ziarna, stopnia Zzanieczyszczenia wtrgceniami niemetalicznymi,
w tym rozktadu zanieczyszczen fosforem i siarka;

wykrywac¢ wady w wyrobach hutniczych;

rozpoznawacC zjawiska korozyjne i ich skutki oraz dobiera¢ powtoki
antykorozyjne w zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju wyrobu;

planowac¢ procesy technologiczne obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej
do zgdanych wtasciwos$ci po obrébce;

ocenia¢ wptyw szybkosci chtodzenia na strukture i wtasciwosci stali oraz
poréwnywac uzyskane wyniki z wykresem CTP;

przeprowadza¢ podstawowe procesy obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej
oraz oceniac¢ ich wptyw na strukture i wtasciwosci stopu;

charakteryzowac procesy metalurgiczne;

planowac procesy technologiczne wytopu surowki i stali;

rozroznia¢ metody wytwarzania czesci maszyn przez odlewanie;

wyjasnia¢ zjawiska zachodzgce podczas odksztatcania plastycznego
i okresla¢ wptyw przerdbki plastycznej na wtasciwo$ci i strukture metalu;
charakteryzowa¢ metody plastycznego ksztattowania metali: walcowanie,
kucie, prasowanie, ciggnienie, wyciskanie, ttoczenie;

planowac procesy technologiczne obrdébki plastyczne;;

wykonywac nieskomplikowane czesci maszyn metodami obrobki plastycznej;
sporzgdzac i analizowac statystyczne wyniki kontroli jakosci produkgcij;
planowac procesy produkcyjne;

okreslac cechy charakterystyczne typowych metod spajania: spawania,
zgrzewania, lutowania, klejenia oraz rozrdéznia¢ spawalnicze metody ciecia;
charakteryzowa¢ spawalnicze metody regeneracji czesci maszyn
i nanoszenia powtok ochronnych;

lutowaé, klei¢ i wykonywa¢ podstawowe operacje spawania elektrycznego
i gazowego (pod nadzorem);

wyjasnia¢ zasady pracy narzedzi skrawajgcych, geometrie ostrza oraz
wykazywac¢ wptyw zjawisk fizycznych towarzyszgcych procesowi skrawania na
ostrze noza i obrabiany materiat;

wykonywac podstawowe operacje obrébki recznej;
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38)

39)

40)
41)
42)
43)

44)

45)

46)

wykonywac¢ podstawowe operacje obrobki mechanicznej oraz dobieraé
parametry obrdbki, narzedzia i oprzyrzgdowanie;

wykonywac¢ czynnosci konserwacyjne, drobne naprawy, wymiane czesci,
regulacje poszczegdlnych zespotow i catego urzgdzenia oraz przeprowadzacé
proby po naprawie;

stosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
oraz ochrony srodowiska podczas realizacji procesow technologicznych;
organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

dobierac narzedzia, przyrzady i materiaty w zaleznosci od wykonywanej pracy;
wydawac, przyjmowacC i ewidencjonowacC narzedzia, przyrzady, materiaty
i wykonane prace;

uzytkowaC urzagdzenia komputerowe w zakresie: planowania procesow
produkcyjnych, kontroli jakosci, sterowania procesami technologicznymi;
postugiwaé sie¢ dokumentacjg technologiczng, normami PN, PN — EN,
PN-I1SO, PN -EN-ISO, normami branzowymi i zaktadowymi oraz
czasopismami i literaturg techniczng;

przeprowadzac kontrole jakosci.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)

materiaty niemetalowe;

2) woda w technice;

3)
4)
o)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)

paliwa hutnicze i ich spalanie;

podstawy gospodarki energetycznej huty;
materiaty i ich magazynowanie;
krystalizacja, uktady rbwnowagi fazowej;
stopy zelaza z weglem;

metale niezelazne i ich stopy;

badanie metali i stopow;

korozja;

obrébka cieplna i cieplno-chemiczna;
metalurgia zelaza i metali niezelaznych;

metalurgia proszkow;
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14) odlewnictwo;

15) obrobka plastyczna;

16) kontrola jakosci wyrobdéw hutniczych;

17) planowanie procesow hutniczych;

18) spajanie;

19) obrdbka reczna i mechaniczna skrawaniem;
20) konserwacja i naprawa urzgdzen hutniczych;
21) przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy;
22) elementy ergonomii;

23) przepisy ochrony przeciwpozarowej;

24) przepisy ochrony srodowiska.

BLOK: PODSTAWY DZIALALNOSCI ZAWODOWEJ

1. Cele ksztatcenia
Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:
1) wyjasnia¢ mechanizmy funkcjonowania gospodarki rynkowej;
2) rozréznia¢ formy organizacyjno-prawne przedsiebiorstw;
3) sporzgdza¢ dokumenty niezbedne do podejmowania i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;
4) przestrzegac zasad etyki;
5) stosowaé przepisy kodeksu pracy, dotyczgce praw i obowigzkéw pracownika
oraz warunkow pracy;
6) stosowacd przepisy prawa dotyczgce dziatalnosci zawodowej;
7) okresla¢ wymagania dotyczgce eksploatacji maszyn i urzgdzen podlegajgcych
dozorowi technicznemu i transportowemu,
8) podejmowac dziatania zwigzane z poszukiwaniem pracy;
9) komunikowac sie z uczestnikami procesu pracy;
10) prowadzi¢ negocjacje;
11) rozwigzywac problemy;
12) podejmowac decyzje;
13) przestrzega¢ przepisdbw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;
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14)

15)
16)
17)
18)
19)

20)

2. T

okresla¢ gtéwne Zzrodta zanieczyszczen emitowanych przez huty Zzelaza
i metali niezelaznych oraz wskazywa¢ ich wptyw na cztowieka
i Srodowisko;

planowaé sposoby wykorzystania lub neutralizacji odpadéw przemystowych
oraz ograniczenia ich powstawania w procesie technologicznym huty;

okresla¢ wptyw zmeczenia fizycznego i psychicznego na efektywnos$é pracy;
organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

wyjasnia¢ zasady zarzadzania jakoscig oraz opracowywac instrukcje
zapewnienia jakosci dla wybranych procesow;

korzysta¢ z obcojezycznych Zrédet informacji, dokumentacji technicznej, norm,
katalogow oraz specjalistycznego oprogramowania;

organizowac doskonalenie zawodowe pracownikow.

resci ksztalcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

gospodarka rynkowa,;

formy organizacyjno-prawne przedsiebiorstw produkcyjnych i ustugowych;
dokumenty dotyczgce dziatalnosci gospodarczej;

etyka;

prawo pracy i prawo dziatalnosci gospodarczej;

przepisy dozoru technicznego i transportowego;

przygotowanie do wejscia na rynek pracy;

zasady i metody komunikowania sie;

elementy socjologii i psychologii pracy;

bezpieczenstwo i higiena pracy;

ochrona przeciwpozarowa;

ochrona $rodowiska w zaktadzie przemystowym i na stanowisku pracy;
zagrozenia i profilaktyka w srodowisku pracy;

elementy ergonomii;

zasady zarzgdzania jakoscig;

zrodta informacji zawodowej i oprogramowanie w jezyku obcym;

formy doskonalenia zawodowego.
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lll. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Minimalna liczba godzin w okresie ksztatcenia w % *
Nazwa bloku
programowego podbudowa | podbudowa programowa:
programowa: | zasadnicza szkota zawodowa
gimnazjum | zawody: operator maszyn i urzgdzen
metalurgicznych, operator maszyn
i urzgdzen do obrobki plastycznej
Eksploatacyjny 32 44
Technologiczny 44 35
Podstawy dziatalnosci 5 2
zawodowej
Razem: 81** 81**
* Podziat godzin na bloki programowe dotyczy ksztatcenia w szkotach dla

mtodziezy i w szkotach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).
* Pozostate 19 % godzin jest przeznaczone do rozdysponowania przez autoréw
programow nauczania na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb rynku pracy,

w tym na specjalizacje.

IV.ZALECANE WARUNKI REALIZACJI TRESCI
KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Do realizacji tresci ksztatcenia, ujetych w blokach programowych, odpowiednie
sg nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:
1) pracownia podstaw budowy i eksploatacji maszyn i urzgdzen;
2) pracownia technik obrobki materiatow;

3) pracownia elektrotechniki, elektroniki i automatyki przemystowe;;
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4) pracownia maszynoznawstwa hutniczego;
5) pracownia komputerowa;
6) pracownia techniczna;

7) warsztaty szkolne.

Pracownia podstaw budowy i eksploatacji maszyn i urzgdzehn powinna byc¢
wyposazona w:
1) stanowiska rysunkowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia);
2) przybory kreslarskie;
3) rysunki wykonawcze, ztozeniowe, zestawieniowe, montazowe i schematyczne;
4) normy PN, PN — EN, PN - ISO, PN — EN — ISO;
5) dokumentacje techniczne, Dokumentacje Techniczno-Ruchowe (DTR);
6) modele: rzutni, bryt geometrycznych, czesci maszyn z przekrojami, sprzegiet,
hamulcow, przektadni mechanicznych, mechanizméw;
7) elementy maszyn: potgczenia, waty, osie, tozyska, sprezyny;
8) czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia;
9) przyrzady pomiarowe;
10) elementy pasowane, wzorce chropowatosci;
11) katalog tozysk tocznych.
Pracownia technik obrébki materiatéw powinna by¢ wyposazona w:
1) zestawy gatunkow drewna, tworzyw sztucznych, materiatéw ogniotrwatych,
szkta, uszczelek, ztgcz spawanych, zgrzewanych i klejonych;
2) probki: rud i materiatéw pomocniczych, metali i ich stopow;
3) modele urzadzen: do nagrzewania, do chtodzenia, metalurgicznych,
do obrébki plastycznej;
4) modele odlewnicze;
5) modele obrabiarek;
6) narzedzia do obrébki mechanicznej skrawaniem;
7) normy PN, PN — EN, PN - ISO, PN — EN - ISO;
8) dokumentacje technologiczne.
Pracownia elektirotechniki, elektroniki i automatyki przemystowej powinna by¢
wyposazona w.

1) przyrzady pomiarowe;
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2)

3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)
10)
11)
12)
13)
14)

15)
16)
17)

probki roznych materiatow: przewodzgcych, elektroizolacyjnych,
magnetycznych, konstrukcyjnych;

prébki przewoddw elektrycznych;

elementy urzgdzen grzejnych;

elementy uktadow automatyki przemystowej;

zestawy tgcznikow instalacyjnych;

typowe zabezpieczenia przed skutkami zwarc i przecigzen;

modele: elektrochemiczne Zrodta pradu, silniki elektryczne pradu statego
i przemiennego, pradnice, proste instalacje elektryczne, styczniki, przekazniki;
proste uktady elektroniczne (prostowniki, wzmacniacze);

uktady elektryczne, stabilizator napigcia, prostownik;

modele prostych uktadéw automatycznej regulaciji;

elementy logiczne typu: OR, NOR, AND, NAND, NOT, EFOR,;

schematy blokowe i ideowe typowych uktadow automatyki;

plansze z symbolami graficznymi elementéw automatyki przemystowej
(elektrycznych, pneumatycznych i hydraulicznych);

plansze zautomatyzowanych procesow hutniczych;

katalogi elementow automatyki przemystowej;

normy PN, PN — EN, PN — ISO, PN — EN - ISO.

Pracownia maszynoznawstwa hutniczego powinna by¢ wyposazona w:

1)
2)
3)
4)
5)

6)
7)
8)

prébki paliw;

przyrzady do pomiaru cisnienia, predkosci i natezenia przeptywu;

elementy napedu hydraulicznego i pneumatycznego;

aparature kontrolno-pomiarows;

eksponaty i modele elementdw maszyn i urzgdzen energetycznych
i transportowych;

modele maszyn i urzgdzen energetycznych i transportowych;

przepisy dozoru technicznego;

normy PN, PN — EN, PN — ISO, PN —EN — ISO.

Pracownia komputerowa powinna by¢ wyposazona w:

1)
2)
3)
4)

stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla dwdéch ucznidw);
drukarki i ploter;
pakiet programow biurowych;

programy do wspomagania projektowania;
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5)

programy specjalistyczne z zakresu organizacji i zarzadzania eksploatacjg
srodkéw trwatych, automatycznej regulacji proceséw technologicznych,
planowania proceséw produkcyjnych, kontroli jakosci, sterowania procesami

technologicznymi.

Pracownia techniczna powinna by¢ wyposazona w:

1)
2)
3)
4)
3)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)

probki do badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych;
probki do badan makroskopowych i mikroskopowych;
mikroskopy metalograficzne — jeden dla dwoch ucznidw;
przyrzady pomiarowe;

uniwersalng maszyne wytrzymatosciowg;

twardoSciomierze: Brinella, Vickersa, Rockwella;

mtot Charpy’ego;

stanowisko do préb technologicznych;

aparature do oznaczania zawartosci wegla i siarki;

szlifierke i polerke do wykonywania zgtadéw metalograficznych;
zestaw odczynnikow do trawienia zgtadow;

defektoskop;

piec elektryczny komorowy z automatyczng regulacjg i rejestracjg temperatury;

pirometry, termometry cieczowe i termoelektryczne.

Warsztaty szkolne powinny by¢ wyposazone w:

1)
2)

3)

4)

o)
6)
)
8)
9)
10)

przyrzady pomiarowe;

narzedzia i przyrzady do: obrdobki recznej i mechanicznej skrawaniem, kucia
recznego, spawania, montazu;

urzgdzenia do: nagrzewania, chtodzenia, spawania elektrycznego, spawania
gazowego;

urzadzenia, zespoty, elementy maszyn przeznaczone do konserwacji
i naprawy;

obrabiarki: tokarki, wiertarki, frezarki;

nozyce i pity mechaniczne;

mtot sprezarkowy;

skrzynki do naweglania;

lutownice;

wiertarki reczne;



Dziennik Ustaw Nr 10 — 407 — Poz. 54

11) materiaty do: trasowania, docierania, polerowania, naweglania;

12) srodki chtodzace;

13) luty, topniki, kleje, spoiwa, elektrody;

14) odziez ochronng do spawania i kucia;

15) eksponaty: elementy tgczone za pomocg lutowania i klejenia, ztgcza spawane
z wadami;

16) dokumentacje warsztatowg;

17) Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR);

18) ksigzki narzedziowe;

19) katalog narzedzi;

20) normy PN, PN — EN, PN - ISO, PN — EN - ISO.

Pracownie powinny sktadac sie z sali lekcyjnej i zaplecza magazynowo-socjalnego.
W sali lekcyjnej nalezy zapewni¢ stanowisko pracy dla nauczyciela i odpowiednig
liczbe stanowisk pracy dla uczniow.

W warsztatach szkolnych powinno znajdowac sie pomieszczenie do instruktazu.

Praktyczna nauka zawodu moze odbywacC sie w warsztatach szkolnych, centrach
ksztatcenia praktycznego, centrach ksztatcenia ustawicznego oraz w zaktadach

metalurgicznych i obrébki plastyczne;.
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Zatacznik nr 8

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA
W ZAWODZIE TECHNIK MECHANIK

SYMBOL CYFROWY 311[20]

l. OPIS ZAWODU

1. W wyniku ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1) interpretowaé¢ podstawowe zjawiska | prawa z zakresu mechaniki,
materiatoznawstwa, technologii mechanicznej, maszynoznawstwa,
elektrotechniki i automatyki;

2) interpretowaé procesy energetyczne i robocze, zachodzgce w maszynach
i urzgdzeniach;

3) klasyfikowa¢ obiekty mechaniczne wedtug ich przeznaczenia, zasady
dziatania i budowy;

4) ocenia¢ przydatnos¢ uzytkowg maszyn i urzgdzen na podstawie ich
charakterystyk;

5) postugiwac sie dokumentacjg konstrukcyjng, technologiczng i eksploatacyjng;

6) rozpoznawac podstawowe materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

7) stosowa¢ w wytwarzaniu i naprawie maszyn podstawowe metody obrébki
i taczenia materiatow;

8) interpretowac procesy zuzyciowo-starzeniowe w uktadach mechanicznych;

9) konstruowac proste obiekty mechaniczne;

10) opracowywac dokumentacje podstawowych procesow technologicznych;

11) postugiwac sie narzedziami i oprzyrzgdowaniem technologicznym,;
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12)

13)

14)

15)
16)

17)

18)

19)
20)
21)
22)

23)
24)
25)

wykonywac¢ podstawowe operacje obrébki recznej i mechanicznej wraz
z obstugg operatorskg uniwersalnych obrabiarek;

mierzy¢ podstawowe wielkosci fizyczne i geometryczne oraz opracowywac
i interpretowac wyniki pomiaréw;

ocenia¢ stan techniczny obiektéw mechanicznych z wykorzystaniem metod
diagnostyki technicznej;

sporzgdzac¢ harmonogramy prac, obliczac ich pracochtonnos¢ oraz koszty;
przestrzega¢ i wdraza¢ normy dotyczgce zapewnienia jakosci produkcji
wyroboéw i ustug (PN, PN — ISO, ISO);

postugiwac sie jezykiem obcym w zakresie wspomagajgcym wykonywanie

zadan zawodowych;

przestrzegaC przepisbw bezpieczenstwa | higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;
organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

stosowac przepisy prawa dotyczgce dziatalnosci gospodarczej;

prowadzi¢ dziatalnos¢ gospodarczg;

stosowac przepisy Kodeksu pracy dotyczgce praw i obowigzkow pracownika
i pracodawcy oraz warunkéw pracy;

udzielaé pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy;
kierowac zespotem pracownikow;

korzysta¢ z roznych zZrodet informacji oraz z doradztwa specjalistycznego.

Ksztattowanie postaw przedsiebiorczych oraz przygotowanie do wejscia na rynek

pracy powinno przebiega¢ zaréwno w trakcie procesu ksztatcenia zawodowego,

jak i podczas realizacji zaje¢ edukacyjnych ,Podstawy przedsiebiorczosci’.

2. Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik mechanik powinien by¢

przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1)

2)
3)

4)

organizowania i nadzorowania przebiegu procesow wytwarzania maszyn
i urzgdzen;

przeprowadzania kontroli jakosci wykonania wyrobdw i ustug;

instalowania i uruchamiania obiektéw mechanicznych wprowadzanych
do eksploatacj;

eksploatowania maszyn i urzgdzen;
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5) projektowania prostych obiektow mechanicznych wraz ze sporzgdzaniem ich
dokumentacji konstrukcyjnej;

6) projektowania podstawowych proceséow wytwarzania wraz ze sporzgdzeniem
ich dokumentacji technologicznej;

7) sporzadzania kalkulacji wytwarzania i naprawy maszyn i urzgdzen;

8) prowadzenia dokumentacji planistycznej, ewidencyjnej, sprawozdawczej

i innej, zwigzanej z wykonywang praca.

3. Zawodd technik mechanik jest zawodem szerokoprofilowym, umozliwiajgcym
specjalizacje pod koniec okresu ksztatcenia. Szkota okresla umiejetnosci
specjalistyczne, biorgc pod uwage potrzeby regionalnego rynku pracy i
zainteresowania uczniow. Tematyka specjalizacji moze dotyczy¢ miedzy innymi:

1) maszyn budowlanych;

2) samochodow;

3) ciagnikow;

4) obrébki skrawaniem;

5) obrabiarek sterowanych numerycznie;

6) spawalnictwa;

7) napedow hydraulicznych.

Wybor specjalizacji dotyczgcych eksploataciji i naprawy pojazdéw samochodowych
lub ciggnikow wigze sie z uzyskaniem zgody organu prowadzgcego szkote na
finansowanie nauki jazdy, ktora umozliwia uczniom (stuchaczom) opanowanie
umiejetnosci kierowania pojazdami samochodowymi w zakresie niezbednym do
uzyskania prawa jazdy kategorii B lub kierowania ciggnikami w zakresie niezbednym

do uzyskania prawa jazdy kategorii T.

Il. BLOKI PROGRAMOWE

Zakres umiejetnosci i tresci ksztatcenia, wynikajgcy z opisu kwalifikacji
absolwenta, zawierajg nastepujgce bloki programowe:
1) zagadnienia ogolnotechniczne;

2) technologia mechaniczna;
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3)
4)
5)

maszynoznawstwo;
podstawy konstrukcji i eksploatacji maszyn;

podstawy dziatalnosci zawodowej.

BLOK: ZAGADNIENIA OGOLNOTECHNICZNE

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)

2)

3)
4)

5)
6)
7)

8)
9)

10)
11)

12)
13)

14)
15)

stosowac prawa i metody statyki do analizowania ptaskich i przestrzennych
uktadow sit;

stosowac¢ zasady i prawa kinematyki i dynamiki do analizowania ruchu
postepowego, obrotowego i ztozonego bryt sztywnych;

rozrozniac rodzaje obcigzen elementdw i wyznaczac naprezenia;

stosowac analityczne i wykresine metody wyznaczania obcigzen i parametréw
kinematycznych w uktadach mechanicznych;

interpretowac zjawisko tarcia i jego role w budowie maszyn;

charakteryzowac podstawowe procesy zuzycia materiatéw;

stosowac¢ podstawowe prawa mechaniki ptynow do analizowania zjawisk
hydrostatycznych i hydrodynamicznych;

oblicza¢ cisnienie, predkos¢ i natezenie przeptywu;

charakteryzowac¢ zjawisko spalania i wykonywac¢ podstawowe obliczenia
stechiometryczne;

interpretowac procesy cieplno-przeptywowe zwigzane z wymiang ciepta;
wykorzystywac zasady i prawa termodynamiki do analizowania teoretycznych
i rzeczywistych obiegdéw gazowych w maszynach cieplnych;

wykorzystywac¢ prawa z zakresu elektrotechniki do analizowania obwodow
i obliczania podstawowych wielkosci elektrycznych;

interpretowac dziatanie podstawowych elementdw i uktadow elektronicznych;
opisywac analitycznie cztony i uktady regulacji automatycznej;

opisywac i stosowa¢ wymagania formalne wynikajgce z Polskich Norm, jakie
musi spetniac rysunek techniczny;
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16) odwzorowywac rézne obiekty, a w szczegdlnosci wyroby maszynowe oraz
zapisywac¢ konieczne i niezbedne informacje uzupetniajgce szkic, rysunek,
schemat;

17) odczytywac rézne rodzaje rysunkow technicznych maszynowych;

18) rysowa¢ i odczytywaC¢ wykresy obrazujgce zaleznosci funkcjonalne
parametréw technicznych;

19) stosowac technike komputerowg do sporzgdzania rysunkéw technicznych.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)
Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:
1) statyka uktadéw ptaskich i przestrzennych;
2) kinematyka i dynamika bryty sztywnej;
3) elementy teorii maszyn i mechanizmoéw;
4) podstawy wytrzymatosci materiatow;
5) tarcie i jego rola w maszynach,;
6) procesy zuzycia materiatow;
7) wybrane zagadnienia mechaniki ptyndw;
8) podstawy teoretyczne maszyn cieplnych;
9) wybrane zagadnienia elektrotechniki;
10) elementy i uktady elektroniczne;
11) wybrane zagadnienia automatyki;
12) forma graficzna i wymagania formalne wobec arkusza rysunkowego;
13) metody odwzorowywania wyrobow maszynowych stosowane w rysunku
technicznym (rzuty prostokatne, aksonometryczne, schematy);
14) znormalizowany zapis informacji (wymiaréw, tolerancji, pasowan, stanu
powierzchni i innych) na réznych rysunkach;
15) uproszczone sposoby rysowania réznych elementéw i szczegotéw
konstrukcyjnych wyrobéw maszynowych;

16) zasady sporzgdzania rysunkow z wykorzystaniem techniki komputerowe;j.

BLOK: TECHNOLOGIA MECHANICZNA

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:
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1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)
11)

12)

13)
14)

klasyfikowac i charakteryzowac¢ materiaty stosowane w budowie maszyn oraz
okreslac ich wtasciwosci i przeznaczenie;

charakteryzowac przebieg procesdéw metalurgicznych stopow zelaza i metali
niezelaznych, postac i wtasciwosci potwyrobow metalowych;

stosowa¢ w praktyce warsztatowe] podstawowe metody i sposoby pomiaru
wielkosci fizycznych i geometrycznych oraz interpretowac wyniki pomiarow;
opisywac¢ budowe, dziatanie i przeznaczenie przyrzgdow pomiarowych oraz
charakteryzowa¢ wtasciwosci metrologiczne podstawowych przyrzadéw
pomiarowych;

wykonywac¢ podstawowe pomiary i proby podczas badania wtasciwosci
materiatow;

charakteryzowac procesy naktadania powtok ochronnych;

opisywac procesy obrébki skrawaniem, plastycznej, cieplnej i cieplno-chemicznej
oraz charakteryzowac i dobiera¢ narzedzia, oprzyrzgdowanie i maszyny do danej
obrabki;

wykonywac wyroby w procesach obrobki recznej i mechanicznej;
charakteryzowa¢ i stosowa¢ w praktyce typowe technologie taczenia
materiatéw i elementow maszyn;

wykorzystywac¢ w procesie montazu uktad tolerancji i pasowan,;

postugiwa¢ sie dokumentacjg konstrukcyjng i technologiczng wytwarzania
maszyn;

charakteryzowa¢ proces produkcyjny maszyn i urzadzen w zaktadzie
wytworczym;

projektowac proste procesy technologiczne obrobki i montazu;

charakteryzowac¢ metody kontroli jakosci wyrobow.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

podstawy metaloznawstwa;

materiaty niemetalowe w budowie maszyn;
procesy metalurgiczne;

technika pomiarowa;

powtoki ochronne;

obrobka cieplna i cieplno-chemiczna;
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7)

8)

9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)
19)

trasowanie;

obrobka reczna;

odlewnictwo;

obrobka plastyczna;

obrébka mechaniczna skrawaniem:;

obrobka wykanczajgca;

spajanie materiatow;

technologia montazu maszyn;

tolerancje, pasowania, chropowatos¢ powierzchni;
dokumentacja konstrukcyjna i technologiczna;
projektowanie procesow technologicznych;
systemy produkcyjne w zaktadach przemystowych;

kontrola jakosci wyrobow.

BLOK: MASZYNOZNAWSTWO

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)
2)
3)

4)

5)
6)

7)

8)

9)

charakteryzowac rodzaje enerqii, jej Zrodta i procesy przetwarzania,
klasyfikowa¢ maszyny wedtug ich przeznaczenia i zasad dziatania;
charakteryzowa¢ procesy przetwarzania Iub przekazywania energii
w maszynach,;

wykorzystywa¢ prawa mechaniki do analizowania budowy i dziatania
podstawowych mechanizmow;

charakteryzowac napedy hydrauliczne i pneumatyczne;

charakteryzowac: pompy, wentylatory, sprezarki, dmuchawy, silniki spalinowe,
kotty;

wyjasnia¢ budowe i dziatanie maszyn elektrycznych oraz dobierac
elektromechaniczny uktad napedowy do maszyny roboczej;

charakteryzowa¢ typowy osprzet elektryczny i elektroniczny maszyn
i urzgdzen mechanicznych;

opisywa¢ budowe, dziatanie i przeznaczenie typowych odbiornikow energii

elektrycznej;
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10) opisywac¢ podstawowe instalacje elektryczne i charakteryzowac¢ stosowane
zabezpieczenia;

11) opisywac budowe, dziatanie i przeznaczenie typowych elementéw i uktadéw
automatyki;

12) charakteryzowac maszyny i urzgdzenia transportowe;

13) dobiera¢ maszyny i urzgdzenia energetyczne oraz transportowe na podstawie
parametréw technicznych;

14) wyjasniac dziatanie robota przemystowego i manipulatora.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)
Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:
1) energia i sposoby jej przetwarzania;
2) przemiany energetyczne w maszynach,;
3) czynniki i procesy robocze w maszynach;
4) napedy hydrauliczne;
5) mechanizmy pneumatyczne;
6) pompy;
7) sprezarki, wentylatory, dmuchawy;
8) silniki spalinowe;
9) Kkotty parowe;
10) maszyny i urzgdzenia elektryczne;
11) odbiorniki energii elektrycznej;
12) instalacje elektryczne;
13) elementy i uktady automatyki;
14) dzwignice;
15) przenosniki;
16) wozki transportowe;

17) roboty przemystowe.

BLOK: PODSTAWY KONSTRUKCJI | EKSPLOATACJI
MASZYN

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:
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1)

2)

3)

4)
o)

6)
7)

8)

9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)

19)

20)

opisywa¢ budowe podstawowych elementdow maszyn oraz okresla¢ ich
przeznaczenie;

stosowa¢ w konstruowaniu maszyn roztgczne i nieroztgczne potgczenia
elementdéw;

wykonywac obliczenia wytrzymatoSciowe elementow maszyn dla roéznych
stanow obcigzenia;

dobiera¢ materiaty i okresla¢ wymagania dotyczgce ich obrobki;
wykorzystywa¢ w projektowaniu potgczen spoczynkowych i ruchowych uktad
tolerancji i pasowan;

stosowac¢ w konstrukcji elementy znormalizowane;

opisywa¢ budowe, dziatanie i przeznaczenie podstawowych mechanizméw
i napedoéw (przektadni);

projektowac proste mechanizmy i zespoty maszyn;

stosowac w projektowaniu wspomaganie komputerowe;

postugiwac sie dokumentacjg konstrukcyjng;

dobiera¢ maszyny i urzgdzenia do przewidywanych zadan na podstawie ich
charakterystyki eksploatacyjnej;

rozpoznawac i ocenia¢ stan techniczny maszyny z zastosowaniem metod
diagnostyki technicznej;

charakteryzowa¢ czynniki i procesy powodujgce zuzycie i uszkodzenie
maszyny;

dobiera¢ materiaty eksploatacyjne;

rozrézniac rodzaje uszkodzen maszyn i okreslac przyczyny ich powstawania;
okresla¢ skutki ekonomiczne i spoteczne niepozgdanych zmian stanu
technicznego maszyn;

opracowywac plany wdrozenia do eksploatacji nowych maszyn;

planowa¢ przebieg procesow technologiczno-organizacyjnych obstugi
technicznej maszyn i nadzorowa¢ wykonanie zabiegéw wchodzgcych w sktad
tych procesow;

kwalifikowa¢ maszyne do naprawy, weryfikowa¢ czesci, okreslac zakres
i metode naprawy;

charakteryzowac¢ i stosowaC w praktyce warsztatowej typowe technologie

naprawy maszyn i regeneracji czesci;
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21) postugiwa¢ sie dokumentacjg technologiczng proceséw obstugowo-
-naprawczych;

22) projektowac proste procesy technologiczne naprawy maszyn;

23) stosowacé rachunek ekonomiczny w podejmowaniu decyzji o charakterze
technicznym i organizacyjnym w sferze eksploatac;ji;

24) postugiwac sie Dokumentacjg Techniczno-Ruchowg (DTR) oraz PN - ISO;

25) stosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej

oraz ochrony Srodowiska podczas uzytkowania i obstugiwania maszyn

i urzadzen.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)
19)
20)
21)

zasady konstruowania maszyn;

potgczenia spoczynkowe elementéw maszyn;
elementy podatne;

waty i osie;

tozyskowanie;

sprzegta i hamulce;

przektadnie mechaniczne;

mechanizmy;

przyktadowe rozwigzania konstrukcyjne maszyn;
proces eksploatacyjny maszyn;

stan techniczny maszyn i urzadzen,;

trwatosc i niezawodnosc¢ maszyn;

diagnostyka techniczna;

uzytkowanie maszyn i urzgdzern;

utrzymanie maszyn w gotowosci technicznej;
materiaty eksploatacyjne;

naprawa maszyn i urzgdzen;

przyktadowe procesy technologiczne naprawy;
zarzgdzanie eksploatacjg maszyn;
Dokumentacja Techniczno-Ruchowa (DTR), PN — ISO, ISO;
bezpieczenstwo i higiena pracy, ochrona przeciwpozarowa oraz ochrona

srodowiska.
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BLOK: PODSTAWY DZIALALNOSCI ZAWODOWEJ

1. Cele ksztatcenia

Uczenh (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)
2)

3)

4)
5)
6)
7)

8)
9)

10)
11)
12)
13)
14)
15)

16)
17)
18)

19)

20)

wyjasnia¢ mechanizmy funkcjonowania gospodarki rynkowej;

rozréznia¢ formy organizacyjno-prawne przedsigbiorstw  produkcyjnych
i ustugowych;

sporzgdza¢ dokumenty niezbedne do podejmowania i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

sporzadzac budzet i planowac rozwoj firmy;

opracowywac plan marketingowy;

przestrzegac zasad etyki;

stosowac przepisy kodeksu pracy, dotyczgce praw i obowigzkdéw pracownika
i pracodawcy oraz warunkow pracy;

stosowac przepisy prawa dotyczgce dziatalnosci zawodowej;

okresla¢ wymagania dotyczgce eksploatacji maszyn i urzgdzen podlegajgcych
dozorowi technicznemu i transportowemu;

podejmowac dziatania zwigzane z poszukiwaniem pracy;

komunikowac sie z uczestnikami procesu pracy;

prowadzi¢ negocjacje;

rozwigzywac problemy;

podejmowac decyzje;

przestrzegaC¢ przepisbw bezpieczenstwa | higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

okresla¢c wymagania dotyczgce ochrony $rodowiska w  zakresie
zanieczyszczania powietrza, wody, gleby oraz odpadow i opakowan;

okresla¢ wptyw zmeczenia fizycznego i psychicznego na efektywnos¢ pracy;
organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;
opracowywac¢ plany produkcji i eksploatacji obiektéw technicznych
(harmonogramy prac, schematy organizacyjne, schematy funkcjonalne);
wyjasnia¢ zasady =zarzgdzania jakoscig oraz opracowywac instrukcje

zapewniania jakosci dla wybranych proceséw;
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21)

22)
23)

korzysta¢ z obcojezycznych Zrédet informacji, dokumentacji technicznej, norm,
katalogéw oraz specjalistycznego oprogramowania;
organizowac doskonalenie zawodowe pracownikow;

udzielac pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
o)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)
19)
20)
21)

gospodarka rynkowa;

formy organizacyjno-prawne przedsiebiorstw produkcyjnych i ustugowych;
dokumenty dotyczgce dziatalnosci gospodarczej;

analiza ekonomiczna w przedsigebiorstwie;

struktura budzetu;

strategie marketingowe;

etyka;

prawo pracy i prawo dziatalnosci gospodarczej;

przepisy dozoru technicznego i transportowego;

przygotowanie do wejscia na rynek pracy;

zasady i metody komunikowania si¢;

elementy socjologii i psychologii pracy;

bezpieczenstwo i higiena pracy;

ochrona przeciwpozarowa i ochrona srodowiska;

zagrozenia i profilaktyka w srodowisku pracy;

elementy ergonomii;

organizacja pracy;,

system zarzgdzania jakoscig;

zrodta informacji zawodowej i oprogramowanie w jezyku obcym;
formy doskonalenia zawodowego;

pierwsza pomoc.
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lll. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Minimalna liczba godzin w okresie ksztatcenia
w%*
podbudowa |podbudowa podbudowa
programowa: | programowa: programowa:
Nazwa bloku gimnazjum |zasadnicza szkota | liceum
roaramoweaqo zawodowa; ogodlnoksztatcgce,
brog 9 zawody: wszystkie |liceum profilowane,
Z branzy technikum, technikum
mechanicznej uzupetniajgce,
uzupetniajgce liceum
ogolnoksztatcgce
Zagadnienia
ogolnotechniczne 25 25 25
Technologia
mechaniczna 20 12 20
Maszynoznawstwo 10 16 10
Podstawy konstrukcji 20 29 20
i eksploatacji maszyn
Podstawy dziatalnosci
zawodowej 5 5 5
Razem: 80 ** 80 ** 80 **

Podziat godzin na bloki programowe dotyczy ksztatcenia w szkotach dla
miodziezy i w szkotach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).

** Pozostate 20 % godzin jest przeznaczone do rozdysponowania przez autorow
programow nauczania na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb rynku pracy,

w tym na specjalizacje.

IV. ZALECANE WARUNKI REALIZACJI TRESCI
KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Do realizacji tresci ksztatcenia, ujetych w blokach programowych,
odpowiednie sg nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:
1) pracownia rysunku technicznego;
2) pracownia komputerowa;

3) pracownia technologii mechanicznej;
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4) pracownia elektrotechniki i automatyki;
5) pracownia maszynoznawstwa;
6) warsztaty szkolne.

Pracownia rysunku technicznego powinna by¢ wyposazona w:

1)
2)
3)

4)
o)
6)

stanowiska rysunkowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia);

zestaw modeli wspomagajgcych ksztattowanie wyobrazni przestrzennej;
zestaw norm rysunkowych i katalogi typowych czesci maszyn, podzespotow
i zespotow;

przyktadowe dokumentacje konstrukcyjne;

eksponaty i modele czesci maszyn;

modele maszyn i urzgdzen.

Pracownia komputerowa powinna by¢ wyposazona w:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

stanowiska komputerowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia);
drukarki;

ploter;

pakiet programow biurowych;

programy do wspomagania projektowania typu CAD;

programy specjalistyczne.

Pracownia technologii mechanicznej powinna by¢ wyposazona w:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

prébki materiatow konstrukeyjnych;

typowe eksponaty potwyrobdw, takich jak: odkuwki, odlewy, wypraski;
zestaw warsztatowych przyrzgdéw pomiarowych;

mikroskop metalograficzny;

typowe narzedzia do obrébki recznej i maszynowej;

schematy typowych obrabiarek;

przyktadowe dokumentacje konstrukcyjne i technologiczne.

Pracownia elektrotechniki i automatyki powinna by¢ wyposazona w:

1)
2)
3)
4)
5)

podstawowe mierniki wielkosci elektrycznych;
typowe elementy i uktady elektryczne i elektroniczne;
podstawowe maszyny i urzgdzenia elektryczne;
schematy instalacji elektrycznych;

mechaniczne i elektryczne elementy i uktady automatyki.
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Pracownia maszynoznawstwa powinna by¢ wyposazona w:

1)
2)
3)

4)

eksponaty typowych elementéw maszyn, ich potgczen i mechanizmow;
modele i eksponaty maszyn transportowych (dzwignice, przenosniki, wozki);
modele i eksponaty maszyn energetycznych (silniki cieplne, pompy, sprezarki,
wentylatory, kotty);

eksponaty zuzytych i uszkodzonych czesci maszyn.

Warsztaty szkolne powinny by¢ wyposazone w:

przyrzgdy pomiarowe;

narzedzia do trasowania;

narzedzia do obrébki recznej;

obrabiarki: wiertarki, tokarki, frezarki, szlifierki;
urzgdzenia do spawania elektrycznego i gazowego;
narzedzia i przyrzgdy spawalnicze;

spoiwa, elektrody, topniki;

luty i lutownice;

urzgdzenia do nagrzewania i chtodzenia;

srodki chtodzgce;

narzedzia i przyrzady do kucia recznego;
urzgdzenia, zespoty, elementy maszyn przeznaczone do konserwacji i naprawy;
narzedzia i przyrzgdy montazowe;

Dokumentacje Techniczno-Ruchowg (DTR);
dokumentacje techniczng;

dokumentacje warsztatows;

katalogi narzedzi;

normy PN, ISO.

Pracownie powinny sktadac sie z sali lekcyjnej i zaplecza magazynowo-socjalnego.

W sali lekcyjnej nalezy zapewnic¢ stanowisko pracy dla nauczyciela i odpowiednig

liczbe stanowisk pracy dla uczniow.

W warsztatach szkolnych powinno znajdowac sie pomieszczenie do instruktazu.

Praktyczna nauka zawodu moze odbywac sie w warsztatach szkolnych, centrach

ksztatcenia praktycznego, centrach ksztatcenia ustawicznego oraz w zaktadach

produkcyjnych i ustugowych.
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Zatacznik nr 9

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA

W ZAWODZIE TECHNIK MECHATRONIK

SYMBOL CYFROWY 311[50]

l. OPIS ZAWODU

1. W wyniku ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1)

czyta¢ i analizowa¢ dokumentacje techniczng urzadzen i systemow
mechatronicznych oraz ich elementow i podzespotéw;

opracowywa¢  dokumentacje  techniczng  urzadzen i  systemow
mechatronicznych;

oblicza¢ parametry charakteryzujgce urzgdzenia i systemy mechatroniczne;
wykonywa¢ pomiary wielkosci elektrycznych i nieelektrycznych oraz
interpretowac ich wyniki;

dobiera¢ materiaty i narzedzia do montazu oraz obstugi urzgdzen i systemow
mechatronicznych;

dobiera¢ zespoty, podzespoty oraz elementy urzadzen | systemow
mechatronicznych;

przygotowywa¢ do montazu zespoty, podzespoty i elementy urzadzen i
systemdéw mechatronicznych;

nastawiac¢ parametry urzgdzen i systeméw mechatronicznych;

sprawdza¢ poprawnos¢ dziatania elementdéw, podzespotéow, modutow
urzgdzen i systemow mechatronicznych,;

instalowac¢ i obstugiwa¢ systemy sieciowe transmisji danych stosowane

w mechatronice;
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11)

12)
13)
14)
15)
16)
17)

18)

19)
20)

21)

22)

23)
24)
25)
26)

27)
28)
29)

instalowa¢ i uzytkowa¢ oprogramowanie niezbedne do pracy urzadzen
i systemdw mechatronicznych;

instalowac urzgdzenia mechatroniczne;

montowac i demontowac urzadzenia i systemy mechatroniczne;

uruchamiac¢ oraz wytgczac urzgdzenia i systemy mechatroniczne;

projektowac urzadzenia i systemy mechatroniczne;

programowac urzadzenia i systemy mechatroniczne;

dozorowacé prace urzadzen i systemow mechatronicznych oraz oceniac ich
stan techniczny;

wykonywac¢ podstawowe naprawy i regulacje urzgdzen oraz systemow
mechatronicznych,;

sporzgdzac protokoty uszkodzen, awarii oraz dokonanych napraw;

prowadzi¢ dokumentacje techniczng, techniczno-ruchowg urzadzen i
systemdéw mechatronicznych;

porozumiewac sie w jezyku obcym w zakresie niezbednym do wykonywania
zadan zawodowych;

przestrzegaC¢ przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym oraz
ochrony srodowiska;

organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

stosowac przepisy prawa dotyczgce dziatalnosci gospodarczej;

prowadzi¢ dziatalnos¢ gospodarczg;

stosowac przepisy Kodeksu pracy dotyczgce praw i obowigzkow pracownika
i pracodawcy oraz warunkow pracy;

udzielac pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy;
kierowac zespotem pracownikow;

korzystac z roznych zrodet informaciji oraz z doradztwa specjalistycznego.

Ksztattowanie postaw przedsiebiorczych oraz przygotowanie do wejscia na rynek

pracy powinno przebiega¢ zaréwno w trakcie ksztatcenia zawodowego, jak i podczas

realizacji zaje¢ edukacyjnych ,Podstawy przedsiebiorczosci”.

2. Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik mechatronik powinien byc¢

przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
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1) projektowania i konstruowania urzgdzen i systemow mechatronicznych;
2) montazu i demontazu urzgdzen i systemoéw mechatronicznych;

3) programowania i uzytkowania urzgdzen i systeméw mechatronicznych;
4) diagnozowania i naprawy urzadzen i systemdw mechatronicznych.

3. Zawod technik mechatronik jest zawodem szerokoprofilowym, umozliwiajgcym
specjalizacje pod koniec okresu ksztatcenia. Szkota okresla umiejetnosci
specjalistyczne, biorgc pod uwage potrzeby regionalnego rynku pracy
i zainteresowania uczniow. Tematyka specijalizacji moze dotyczyc:

1) automatyzacji proceséw produkcyjnych;

2) robotyki, programowania i obstugi obrabiarek sterowanych numerycznie;

3) mechatroniki pojazdéw samochodowych.

IIl. BLOKI PROGRAMOWE

Zakres umiejetnosci i tresci ksztatcenia, wynikajgcy z opisu kwalifikacji
absolwenta, zawierajg nastepujgce bloki programowe:

1) podstawy mechatroniki;

2) urzadzenia i systemy mechatroniczne;
3) konstrukcje mechatroniczne;
4) podstawy dziatalnosci zawodowej.

BLOK: PODSTAWY MECHATRONIKI

1. Cele ksztatcenia
Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:
1) interpretowaC podstawowe prawa fizyczne 1 zaleznosci matematyczne
wykorzystywane w mechatronice;
2) analizowac dziatanie elementow i podzespotéw uktaddéw mechatronicznych;
3) czytac schematy ideowe i montazowe uktadéw mechatronicznych;
4) dobiera¢ elementy obwoddw elektrycznych i elektronicznych;
5) dobiera¢ elementy i podzespoty uktadow elektrycznych, pneumatycznych

i hydraulicznych;
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6)
7)

8)

9)

10)

11)
12)

projektowac i konstruowac¢ uktady mechatroniczne;

obstugiwa¢ podstawowe przyrzady do pomiaru wielkosci fizycznych
charakteryzujgcych prace uktadéw mechatronicznych i ich elementow;
dobiera¢ metody pomiarowe i przyrzady do pomiaru wielkosci fizycznych
charakteryzujgcych prace uktadow mechatronicznych;

mierzy¢ wybrane wielkosci fizyczne charakteryzujgce prace uktadow
mechatronicznych oraz interpretowac¢ wyniki pomiarow;

przestrzegaCc przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym
podczas wykonywania pomiarow;

korzysta¢ z norm, dokumentacji technicznej, poradnikéw, katalogow;
stosowaé¢ technologie informatyczng do  analizowania  dziatania

lub konstruowania uktadéw mechatronicznych.

2. TresSci ksztatcenia (dzialy programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)

obwody elektryczne pradu statego;

obwody elektryczne pradu przemiennego jednofazowe i tréjfazowe;
obwody magnetyczne;

uktady analogowe;

uktady cyfrowe;

uktady mikroprocesorowe;

uktady pneumatyczne;

uktady hydrauliczne;

metody i przyrzgdy pomiarowe;

bezpieczenstwo i higiena pracy;

ochrona przeciwpozarowa;

ochrona przed porazeniem prgdem elektrycznym;

uzytkowe programy komputerowe.
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BLOK: URZADZENIA | SYSTEMY MECHATRONICZNE

1. Cele ksztatcenia

Uczenh (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)
2)
3)

4)
5)

6)

7)
8)
9)

10)

11)
12)
13)
14)
15)

16)
17)

18)
19)

obliczac¢ parametry elementéw wystepujgcych w uktadach sterowania;
dobierac¢ elementy i podzespoty urzgdzen i systemdw mechatronicznych;
czyta¢ i interpretowa¢ dokumentacje techniczng urzgdzen i systemow
mechatronicznych;

projektowac urzgdzenia i systemy mechatroniczne;

planowa¢ proces technologiczny montazu urzgdzen | systemow
mechatronicznych;

przygotowywa¢ do montazu elementy i podzespoty urzgdzen i systemow
mechatronicznych,;

montowac i demontowac urzgdzenia i systemy mechatroniczne;

uruchamiac i testowac urzgdzenia i systemy mechatroniczne;

planowa¢ pomiary kontrolne wielkosci fizycznych charakteryzujgcych prace
urzgdzen i systemow mechatronicznych,;

mierzy¢ wielkosci fizyczne charakteryzujgce prace urzgdzen i systemow
mechatronicznych oraz interpretowac wyniki pomiarow;

instalowac i testowac oprogramowanie specjalistyczne;

programowac urzgdzenia i systemy mechatroniczne;

uruchamiac, sprawdzac i wytgczac urzadzenia i systemy mechatroniczne;
monitorowac prace urzadzen i systemow mechatronicznych;

prowadzi¢ dokumentacje techniczng i dokumentacje techniczno-ruchowg
urzadzen i systemow mechatronicznych;

dokonywac regulacji parametrow urzgdzen i systemdw mechatronicznych;
lokalizowa¢ oraz usuwac¢ nieprawidtowosci dziatania urzadzen i systemoéw
mechatronicznych,;

naprawiac elementy i podzespoty urzgdzen i systemow mechatronicznych;
przestrzegaC przepisbw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym oraz
ochrony srodowiska podczas montazu i eksploatacji urzgdzen i systemow

mechatronicznych;



Dziennik Ustaw Nr 10 — 428 — Poz. 54

20) stosowac technologie informatyczng podczas projektowania, programowania
i eksploatowania urzgdzen i systemow mechatronicznych;

21) korzysta¢ z dokumentacji technicznej, norm, katalogéw i poradnikéw.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)
Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:
1) zasady doboru elementéw | podzespotow urzgdzen oraz systemow
mechatronicznych,;
2) zasady projektowania i konstruowania uktadoéw sterowania:
a) pneumatycznych i elektropneumatycznych,
b) hydraulicznych i elektrohydraulicznych,
c) elektrycznych;
3) zasady konstruowania wybranych uktadéw manipulacyjnych;
4) technologia montazu elementéw i podzespotow:
a) uktadow pneumatycznych,
b) uktadéw hydraulicznych,
c) uktaddéw elektrycznych,
d) uktadow automatycznej regulaciji,
e) uktadow sterowania mikroprocesorowego;
5) technologia montazu uktadéw manipulacyjnych;
6) pomiar wielkosci fizycznych w uktadach urzadzen i systeméw
mechatronicznych,;
7) pomiar wielkosci fizycznych w obwodach elektrycznych urzadzen i systeméw
mechatronicznych;
8) rozruch i nadzorowanie pracy urzgdzen i systemdéw mechatronicznych;
9) instalowanie i obstuga oprogramowania do sterownikéw programowalnych;
10) programowanie i obstuga sterownikéw programowalnych;
11) programowanie i obstuga uktadéw manipulacyjnych;
12) instalowanie i obstuga urzagdzen i programéw do wizualizacji i dozorowania
procesow;
13) zasady prowadzenia dokumentacji technicznej i dokumentacji techniczno-

-ruchowej urzgdzen i systeméw mechatronicznych;
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14)

15)
16)
17)
18)

19)

zasady transmisji i przetwarzania danych w uktadach sterowania
programowalnego;

metody i techniki regulacji parametrow;

diagnostyka urzagdzen i systemdéw mechatronicznych;

serwis i naprawy urzgdzen i systemow mechatronicznych;

bezpieczenstwo i higiena pracy, ochrona przeciwpozarowa, ochrona przed
porazeniem prgdem elekirycznym oraz ochrona $rodowiska w zakresie
eksploatacji urzgdzen i systemdéw mechatronicznych;

specjalistyczne programy komputerowe.

BLOK: KONSTRUKCJE MECHATRONICZNE

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)

2)

3)

4)
5)

6)

7)

8)

9)
10)

11)

czyta¢ i analizowa¢ dokumentacje techniczng konstrukcji mechanicznych
wystepujgcych w urzgdzeniach i systemach mechatronicznych;

sporzgdza¢ dokumentacje techniczng konstrukcji mechanicznych oraz
urzgdzen i systeméw mechatronicznych;

dobiera¢ materiaty konstrukcyjne stosowane w urzgdzeniach i systemach
mechatronicznych,;

interpretowac podstawowe prawa z zakresu statyki, kinematyki i dynamiki;
wykonywa¢ obliczenia wytrzymatoSciowe elementéw  konstrukcyjnych
urzgdzen i systemow mechatronicznych;

dobiera¢ technologie obrobki materiatéw konstrukcyjnych stosowanych
w urzgdzeniach i systemach mechatronicznych;

dobiera¢ potgczenia zespotdw, podzespotow i elementdw urzgdzen
mechatronicznych,;

dobiera¢ narzedzia i urzgdzenia do wykonania elementéw konstrukcyjnych
urzgdzen mechatronicznych,;

wykonywac elementy konstrukcyjne urzgdzen i systeméw mechatronicznych;
sprawdza¢ jakos¢ wykonania elementoéw konstrukcyjnych urzgdzen
i systemdéw mechatronicznych;

przestrzega¢ przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony

przeciwpozarowej, ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym oraz
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12)
13)
14)

ochrony sSrodowiska podczas wykonywania elementéw konstrukcyjnych
urzgdzen i systemow mechatronicznych,;

przestrzegac¢ norm dotyczgcych zapewnienia jakosci;

udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy;

korzysta¢ z dokumentacji technicznej, norm, katalogow i poradnikow.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)
10)

rysunek techniczny;

zasady sporzgdzania rysunkéw z wykorzystaniem techniki komputerowej;
materiaty konstrukcyjne;

wybrane zagadnienia z mechaniki technicznej;

podstawy wytrzymatosci materiatow;

wybrane zagadnienia z technologii obrobki materiatéw konstrukcyjnych;
wybrane zagadnienia z metrologii;

bezpieczenstwo i higiena pracy, ochrona przeciwpozarowa, ochrona przed
porazeniem prgdem elektrycznym oraz ochrona srodowiska w zakresie
wykonywania  elementow  konstrukcyjnych  urzgdzen i  systemow
mechatronicznych;

specjalistyczne programy komputerowe;

pierwsza pomoc.

BLOK: PODSTAWY DZIALALNOSCI ZAWODOWEJ

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)
2)

3)

4)
5)

wyjasnia¢ mechanizmy funkcjonowania gospodarki rynkowe;;

rozroznia¢ formy organizacyjno-prawne przedsiebiorstw produkcyjnych
i ustugowych;

sporzgdza¢ dokumenty niezbedne do podejmowania i prowadzenia
dziatalnosci gospodarczej;

sporzgdzac budzet i planowacé rozwoj firmy;

opracowywac plan marketingowy;
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6)
7)

8)
9)
10)

11)
12)
13)
14)

15)

przestrzegac zasad etyki;

stosowac przepisy kodeksu pracy, dotyczgce praw i obowigzkéw pracownika
i pracodawcy oraz warunkow pracy;

podejmowac dziatania zwigzane z poszukiwaniem pracy;

komunikowac sie z uczestnikami procesu pracy;

wykonywac prace zgodnie z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony przed porazeniem prgdem elektrycznym
oraz ochrony srodowiska;

okresla¢ wptyw zmeczenia fizycznego i psychicznego na efektywnosc¢ pracy;
organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

wyjasnia¢ zasady zarzgdzania jakoscig;

formutowac i rozumie¢ ze stuchu pisemne i ustne wypowiedzi w jezyku obcym,
zwigzane z realizacjg zadan zawodowych;

organizowac¢ doskonalenie zawodowe pracownikow.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)

14)
15)

gospodarka rynkowa;

formy organizacyjno-prawne przedsigbiorstw produkcyjnych i ustugowych;
dokumenty dotyczgce dziatalnosci gospodarczej;

analiza ekonomiczna w przedsiebiorstwie;

struktura budzetu;

plan rozwoju przedsiebiorstwa;

strategie marketingowe;

etyka;

prawo pracy i prawo dziatalnosci gospodarczej;

przygotowanie do wejscia na rynek pracy;

zasady i metody komunikowania sie;

bezpieczenstwo i higiena pracy;

ochrona przeciwpozarowa, ochrona przed porazeniem prgdem elektrycznym
oraz ochrona Srodowiska;

zagrozenia i profilaktyka w srodowisku pracy;

elementy ergonomii;
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16) system zarzgdzania jakoscig;
17) jezyk obcy zawodowy w zakresie czterech kompetencji jezykowych;

18) formy doskonalenia zawodowego.

lll. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Minimalna liczba godzin w okresie ksztatcenia w %*
podbudowa |podbudowa podbudowa
programowa: | programowa: programowa:
gimnazjum |zasadnicza szkota |liceum

Nazwa bloku zawodowa, ogolnoksztatcgce,
rOaraAMOWeao zawod: monter liceum profilowane,
prog g mechatronik, technikum,
elektromechanik | uzupetniajgce liceum
pojazdow ogdlnoksztatcgce,
samochodowych |technikum
uzupetniajgce
Podstawy mechatroniki 28 19 24
Urzadzenlg i systemy 33 35 32
mechatroniczne
Konstrukcje mechatroniczne 19 26 24
Podstawy dziatalnosci
) 5 5 5
zawodowej
Razem 85* 85 85*

* Podziat godzin na bloki programowe dotyczy ksztatcenia w szkotach dla mtodziezy
i w szkotach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).
** Pozostate 15 % godzin jest przeznaczone do rozdysponowania przez autoréw
programow nauczania na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb rynku pracy, w tym
na specjalizacje.
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IV.

ZALECANE WARUNKI REALIZACJI TRESCI
KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Do realizacji tresci ksztatcenia, ujetych w blokach programowych,

odpowiednie sg nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

pracownia elektrotechniki i elektroniki;
pracownia automatyzacji procesow;
pracownia komputerowego wspomagania projektowania;

pracownia wytwarzania elementow konstrukcyjnych.

Pracownia elektrotechniki i elektroniki powinna by¢ wyposazona w stanowiska (jedno

stanowisko dla trzech uczniéow) zasilane regulowanym napigciem przemiennym

jednofazowym i trojfazowym oraz stabilizowanym napieciem statym. Stanowiska

powinny by¢ wyposazone w:

1)

zestawy elementow przyrzgdow elektrycznych i elektronicznych;
przyrzady elektryczne i elektroniczne;

przyrzady pomiarowe;

generatory wielofunkcyjne;

oscyloskopy;

komputer z pakietem biurowym oraz oprogramowaniem specjalistycznym.

Pracownia automatyzacji proceséw powinna by¢ wyposazona w stanowiska (jedno

stanowisko dla trzech uczniéw) zasilane napieciem przemiennym jednofazowym

i trojffazowym,  stabilizowanym napieciem statym, sprezonym powietrzem

o regulowanym cisnieniu. Stanowiska powinny by¢ wyposazone w:

1)

zestawy elementéw  wykonawczych: elektrycznych, pneumatycznych
i hydraulicznych;

czujniki i przetworniki;

elementy i urzgdzenia sterujgce;

regulatory;

przyrzady pomiarowe;

komputer wyposazony w pakiet biurowy i oprogramowanie, umozliwiajgce
projektowanie oraz symulacje dziatania urzgdzen i systeméw mechatronicznych,

programowanie i obstuge sterownikdw PLC, regulatorow i falownikéw;
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7) przyktadowe zmontowane urzgdzenia i systemy mechatroniczne.
Ponadto w pracowni powinno znajdowac¢ sie stanowisko dydaktyczne
umozliwiajgce programowanie i obstuge robota.
Pracownia  komputerowego  wspomagania  projektowania  powinna  by¢
wyposazona w:
1) stanowiska komputerowe pracujgce w sieci (jedno stanowisko dla jednego
ucznia);
2) drukarki;
3) ploter wielkoformatowy;
4) licencjonowane oprogramowanie CAD/CAM.
Pracownia wytwarzania elementow konstrukcyjnych powinna by¢ wyposazona w:
1) obrabiarki do obrobki ubytkowej metali i tworzyw (wskazane obrabiarki CNC);
2) stanowiska do obrobki reczne;.

Pracownie powinny sktadac sie z sali lekcyjnej i zaplecza magazynowo-socjalnego.
W sali lekcyjnej nalezy zapewni¢ stanowisko pracy dla nauczyciela i odpowiednig

liczbe stanowisk pracy dla uczniéw.

Praktyczna nauka zawodu moze odbywac¢ sie w pracowniach szkolnych, centrach
ksztatcenia praktycznego, zaktadach produkcyjnych i ustugowych oraz w wyzszych

uczelniach.
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Zatacznik nr 10

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA

W ZAWODZIE TECHNIK TECHNOLOGII
ODZIEZY

SYMBOL CYFROWY 311[34]

l. OPIS ZAWODU

1. W wyniku ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1)
2)
3)

4)
5)

6)

7)

8)

9)

projektowac wyroby odziezowe;

opracowywac podstawowg dokumentacje techniczng wyrobdw odziezowych;
dobiera¢ materiaty odziezowe i dodatki krawieckie do wyrobdéw odziezowych,
z uwzglednieniem ich funkcji uzytkowych oraz zasad konserwacj;

wykonywac formy i szablony elementéw wyrobdéw odziezowych;

wykonywac konstrukcyjne i wtorne modelowanie wyrobdéw odziezowych,
zgodnie z projektem plastycznym i aktualng linig mody;

utrzymywac stan gotowosci uzytkowe]j maszyn i urzadzen stosowanych
w procesie technologicznym wyrobéw odziezowych;

obstugiwa¢ podstawowe maszyny i urzgdzenia odziezowe podczas
wytwarzania wyrobow odziezowych;

wykonywac kolejne etapy wytwarzania wyrobow odziezowych, zgodnie
z wymaganiami technologicznymi;

stosowac zasady sktadowania i przechowywania oraz transportu materiatow
odziezowych, dodatkéw krawieckich i wyrobow odziezowych;

organizowac proces produkcyjny;

stosowa¢ zasady normowania materiatow odziezowych i dodatkow

krawieckich;
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16)

17)

18)
19)
20)

21)
22)
23)

stosowac zasady kontroli zapewniajgce wysokg jakos¢ wyrobdw odziezowych;
dokonywac rozliczenia materiatowego;

dokonywac kalkulacji kosztow i oblicza¢ wynagrodzenie za wykonang prace;
wyznaczac¢ rentownos¢ wyrobu odziezowego przy jednoczesnej analizie jego
funkcji uzytkowych;

postugiwaé sie jezykiem obcym w zakresie wspomagajgcym wykonywanie
zadan zawodowych;

przestrzegaC przepisbw bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

stosowac przepisy prawa dotyczgce dziatalnosci gospodarczej;

stosowac przepisy Kodeksu pracy dotyczgce praw i obowigzkéw pracownika
i pracodawcy oraz warunkow pracy;

udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy;
kierowac zespotem pracownikow;

korzysta¢ z ro6znych zrodet informacji oraz z doradztwa specjalistycznego.

Ksztattowanie postaw przedsiebiorczych oraz przygotowanie do wejscia na rynek

pracy powinno przebiegac zarowno w trakcie ksztatcenia zawodowego, jak i podczas

realizacji zaje¢ edukacyjnych ,Podstawy przedsiebiorczosci”.

2. Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik technologii odziezy powinien

by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1)
2)
3)

opracowywania dokumentacji wzorca odziezy;

nadzorowania prac dotyczgcych wykonywania wzorca odziezy;

organizowania, nadzorowania i kontrolowania pracy zespotu pracownikow
wytwarzajgcych wyroby odziezowe;

badania oraz kontrolowania jakosci materiatow odziezowych i wyrobow
gotowych;

nadzorowania eksploatacji maszyn szwalniczych i urzgdzen odziezowych;
organizowania procesu wytwarzania odziezy miarowej w zaktadzie

ustugowym.
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BLOKI PROGRAMOWE

Zakres umiejetnosci i tresci ksztatcenia, wynikajgcy z opisu kwalifikacji

absolwenta, zawierajg nastepujgce bloki programowe:

1)
2)
3)

surowcowo-projektowy;
techniczno-technologiczny;

podstawy dziatalnosci zawodowej.

BLOK: SUROWCOWO-PROJEKTOWY

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)

8)
9)
10)
11)
12)

13)
14)

15)

16)

okreSlac parametry klimatu w pomieszczeniach za pomocg urzadzen
kontrolno-pomiarowych;

obstugiwa¢ podstawowg aparature laboratoryjng do badania surowcow
wtokienniczych i materiatow odziezowych;

postugiwac sie normami podczas przeprowadzania badan laboratoryjnych;
wykonywac badania laboratoryjne surowcow i materiatéw odziezowych;
opracowywac wyniki badan laboratoryjnych;

identyfikowa¢ wtdkna na podstawie badan mikroskopowych, chemicznych
i organoleptycznych;

rozpoznawac¢ widkna naturalne, chemiczne, mieszanki witdkiennicze
i materiaty z nich wykonane;

okreslac¢ wtasciwosci nitek na podstawie badan laboratoryjnych;

wykazywac wptyw wtasciwosci nitek na wtasciwosci materiatow odziezowych;
wyznaczac parametry splotow tkackich;

okreslac¢ parametry struktury tkaniny i jej wymiary liniowe;

wykazywac¢ wptyw budowy tkaniny i sposobu wykonczenia na jej wtasciwosci
uzytkowe;

okresla¢ parametry splotoéw dziewiarskich;

okreslac¢ parametry struktury dzianiny i jej wymiary liniowe;

wykazywac wptyw budowy dzianiny i sposobu wykonczenia na jej wtasciwosci
uzytkowe;

identyfikowac wyroby plecione;
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35)
36)

identyfikowaC materiaty odziezowe wytwarzane nowymi technikami;

dobierac nici szwalnicze do materiatow odziezowych,;

dobierac zapiecia do wyrobu odziezowego;

dobiera¢ podszewke do wyrobu odziezowego;

dobiera¢ materiaty usztywniajgce, konstrukcyjno-nosne i termoizolacyjne;
dobiera¢ dodatki zdobnicze do wyrobu odziezowego;

oceniaC wtasciwosci higieniczne, estetyczne i wytrzymatos$ciowe materiatéw
odziezowych na podstawie badan laboratoryjnych;

okreslac¢ wtasciwosci konfekcyjne i uzytkowe materiatow odziezowych;
stosowac zasady konfekcjonowania materiatéw odziezowych;

dobiera¢ materiaty odziezowe i dodatki krawieckie do asortymentu odziezy;
okreslac¢ zasady konserwacji materiatow i wyrobow odziezowych;

wykonywac rysunki techniczne prostych wyrobow odziezowych;

interpretowac rysunki zurnalowe;

wykonywac rysunki modelowe wyrobow odziezowych,;

dobiera¢ zestawienia kolorystyczne w projektowaniu odziezy;

dobiera¢ materiaty odziezowe i dodatki do modeli odziezy;

projektowa¢ wyroby odziezowe dla typowych sylwetek zgodnie z tendencjami
mody i przeznaczeniem;

projektowa¢ wyroby odziezowe dla nietypowych sylwetek zgodnie
z tendencjami mody i przeznaczeniem;

projektowac wyroby odziezowe inspirowane sztukg i strojami historycznymi;

projektowac¢ wyroby odziezowe inspirowane strojami regionalnymi.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)

metody przeprowadzania badan warunkow klimatycznych w pomieszczeniach
laboratoryjnych;

aparatura laboratoryjna do badania surowcow wtokienniczych i materiatow
odziezowych,;

normowanie w przemysle odziezowym;

metody badania wtokien i materiatow odziezowych;

metody opracowania wynikdéw badan laboratoryjnych;

badania mikroskopowe, chemiczne i organoleptyczne wtdkien;

rodzaje i wtasciwosci wtdkien;
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8) nitki odziezowe;
9) sploty tkackie;
10) budowa tkaniny;
11) sposoby wykonczania tkanin;
12) sploty dziewiarskie;
13) budowa dzianiny;
14) sposoby wykonczania dzianin;
15) wyroby plecione;
16) materiaty odziezowe wytwarzane nowymi technikami;
17) dodatki krawieckie;
18) wiasciwosci higieniczne, estetyczne | wytrzymatosciowe materiatow
odziezowych;
19) wtasciwosci konfekcyjne i uzytkowe materiatéw odziezowych;
20) dobdér materiatow odziezowych i dodatkow do asortymentu odziezy;
21) zasady konserwacji materiatow i wyrobéw odziezowych;
22) rysunek techniczny w projektowaniu wyrobow odziezowych;
23) rysunek zurnalowy;
24) rysunek modelowy odziezy;
25) podstawy kolorystyki;
26) dobdr materiatow odziezowych i dodatkow do modeli odziezy;
27) zasady projektowania odziezy dla typowych sylwetek;
28) zasady projektowania odziezy dla nietypowych sylwetek;
29) inspiracja sztukg i strojami historycznymi w projektowaniu odziezy;
30) inspiracja strojami regionalnymi w projektowaniu ubioréw wspotczesnych.

BLOK: TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNY

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)
2)
3)
4)
5)

postugiwac sie pojeciami z zakresu konstrukcji i modelowania form odziezy;
wykonywac pomiary krawieckie;

stosowac zasady obliczania odcinkow konstrukcyjnych;

stosowac zasady ustalania dodatku konstrukcyjnego;

stosowac zasady wyprowadzania linii modelowych;
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14)
15)
16)
17)
18)

19)
20)
21)
22)
23)
24)
25)

26)
27)
28)
29)

30)

rysowac siatki konstrukcyjne elementow wyrobow odziezowych;

rysowac elementy wyrobéw odziezowych;

stosowac zasady modelowania wtdrnego i przestrzennego;

wykonywac¢ modelowanie form odziezy fantazyjnej;

wykonywac modelowanie form wyrobow odziezowych;

ustala¢ wielko$¢ dodatku na szwy i podwiniecia;

wykonywac szablony elementoéw wyrobow odziezowych;

wykonywac stopniowanie szablonéw podstawowych elementow wyrobdw
odziezowych;

wykonywac uktad szablonéw na materiale odziezowym;

wykrawac elementy wyrobu odziezowego;

opracowywac podstawowg dokumentacje organizacyjno-produkcyjng;
dobiera¢ maszyny i urzgdzenia do wytwarzania wyrobow odziezowych;

czytaC schematy kinematyczne podstawowych maszyn i urzgdzen
odziezowych;

identyfikowa¢ mechanizmy w maszynach i urzgdzeniach odziezowych;
obstugiwac¢ maszyny szwalnicze;

stosowac zasady organizowania procesu technologicznego w szwalni;
okresla¢ zasady tworzenia Sciegu maszynowego;

stosowac odpowiednie parametry obrobki termicznej;

dobiera¢ sposoby tgczenia elementéw wyrobdow odziezowych;

okresla¢ kolejne czynnosci wynikajgce z graficznego zapisu weztow
technologicznych w wyrobie odziezowym;

wykonywac podstawowe i fantazyjne wyroby odziezowe;

przeprowadzac kontrole jako$ci w kolejnych fazach procesu wytworczego;
oceniac jako$¢ gotowego wyrobu odziezowego;

magazynowac i przechowywa¢ materiaty, dodatki krawieckie oraz wyroby
gotowe;

organizowac transport wewngtrzzaktadowy.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)

zasady konstrukcji i modelowania form odziezy;

pomiary krawieckie;
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3) zasady obliczania odcinkéw konstrukcyjnych w standardowych wyrobach
odziezowych;
4) dodatki konstrukcyjne;
5) linie modelowe;
6) siatki konstrukcyjne wyrobdéw odziezowych;
7) zasady modelowania wtérnego i przestrzennego;
8) modelowanie form odziezy fantazyjnej;
9) zasady modelowania form odziezy;
10) szwy i podwinigcia;
11) szablony wyrobéw odziezowych;
12) stopniowanie i uktadanie szablonéw na materiale odziezowym;
13) proces wykrawania elementéw odziezy;
14) dokumentacja organizacyjno-produkcyjna w zaktadzie odziezowym;
15) maszyny i urzgdzenia odziezowe;
16) proces technologiczny w szwalni;
17) zasady tworzenia Sciegu maszynowego;
18) obrobka termiczna;
19) zasady tgczenia elementoéw odziezy;
20) wezty technologiczne;
21) podstawowe i fantazyjne wyroby odziezowe;
22) kontrola jakosci;
23) przechowywanie materiatow i wyrobow gotowych;
24) transport wewngtrzzaktadowy.

BLOK: PODSTAWY DZIALALNOSCI ZAWODOWEJ

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)
2)

3)

4)

wyjasnia¢ mechanizmy funkcjonowania gospodarki rynkowej;

rozréznia¢ formy organizacyjno-prawne przedsiebiorstw produkcyjnych

i ustugowych;

sporzgdza¢ dokumenty niezbedne do podejmowania i prowadzenia

dziatalnosci gospodarczej;

sporzgdzac budzet i planowac rozwoj firmy;
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5)
6)
7)

8)

9)
10)
11)
12)
13)
14)

15)
16)
17)

18)
19)

opracowywac plan marketingowy;

przestrzegac¢ zasad etyki;

stosowac przepisy kodeksu pracy, dotyczgce praw i obowigzkéw pracownika
i pracodawcy oraz warunkéw pracy;

stosowac przepisy prawa dotyczgce dziatalnosci zawodowej;

podejmowac dziatania zwigzane z poszukiwaniem pracy;

komunikowac sie z uczestnikami procesu pracy;

prowadzi¢ negocjacje;

rozwigzywac problemy;

podejmowac decyzje;

przestrzegaC przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

okresla¢ wptyw zmeczenia fizycznego i psychicznego na efektywnos$é pracy;
organizowac stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

korzysta¢ z obcojezycznych Zrodet informacji, dokumentacji technicznej, norm,
katalogow oraz specjalistycznego oprogramowania;

organizowac doskonalenie zawodowe pracownikéw;

udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy.

2. Tresci ksztatcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztatcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)

gospodarka rynkowa;

formy organizacyjno-prawne przedsigbiorstw produkcyjnych i ustugowych;
dokumenty dotyczgce dziatalnosci gospodarczej;
analiza ekonomiczna w przedsiebiorstwie;
struktura budzetu;

plan rozwoju przedsigbiorstwa;

strategie marketingowe;

etyka;

prawo pracy i prawo dziatalnosci gospodarczej;
przygotowanie do wejscia na rynek pracy;
zasady i metody komunikowania sie;

elementy socjologii i psychologii pracy;

bezpieczenstwo i higiena pracy;
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14) ochrona przeciwpozarowa i ochrona srodowiska;

15) zagrozenia i profilaktyka w srodowisku pracy;

16) elementy ergonomii;

17) Zzrodta informacji zawodowej | oprogramowanie w jezyku obcym;
18) formy doskonalenia zawodowego;

19) pierwsza pomoc.

lll. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Minimalna liczba godzin w cyklu ksztatcenia w % *

podbudowa
podbudowa programowa: liceum
Nazwa bloku podbudowa programowa: ogolnoksztatcace,
. liceum profilowane,
programowego programowa: | zasadnicza szkota technikum,

gimnazjum |zawodowa; zawod: | UZupetniajgce liceum
] o ogolnoksztatcgce,
krawiec, kusnierz technikum

uzupetniajgce

Surowcowo-projektowy

18 23 18
Techniczno-technologiczny 46 41 46
Podstawy dziatalnosci
gospodarczej 16 16 16
Razem: 80 ** 80 ** 80 **
* Podziat godzin na bloki programowe dotyczy ksztatcenia w szkotach dla

mtodziezy i w szkotach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).
= Pozostate 20 % godzin jest przeznaczone do rozdysponowania przez autoréw

programow hauczania na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb rynku pracy.
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IV.

ZALECANE WARUNKI REALIZACJI TRESCI
KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Do realizacji tresci ksztatcenia, ujetych w blokach programowych, odpowiednie

sg nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

pracownia projektowania i modelowania odziezy;
pracownia materiatoznawstwa odziezowego;
pracownia eksploatacji maszyn;

warsztaty szkolne.

Pracownia projektowania i modelowania odziezy powinna by¢ wyposazona w:

1)
2)
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stanowiska do prac kreslarskich, projektowych oraz modelowania;

stanowiska komputerowe z programami do wspomagania projektowania
odziezy (jedno stanowisko dla dwdch ucznidéw);

eksponaty odziezy;

kolekcje materiatow wtdkienniczych;

zestaw dodatkow konfekcyjnych i zdobniczych;

zurnale i albumy;

stelaze do organizowania wystaw;

manekiny;

formy i szablony wyrobdw odziezowych;

tabele antropometryczne;

rysunki modelowe wyrobow;

siatki konstrukcyjne réznych asortymentow odziezy;

konstrukcje roznych asortymentéw odziezy;

gabloty z wykazem etapow modelowania form wyrobéw odziezowych;

szafy do przechowywania materiatow kreslarskich i projektowych oraz prac

uczniowskich.

Pracownia materiatoznawstwa odzieZzowego powinna by¢ wyposazona w:

1)
2)
3)

przyrzady do okreslania parametrow klimatu w pomieszczeniu;

przyrzady do aklimatyzacji probek przeznaczonych do badan;

mikroskopy z oprzyrzgdowaniem do identyfikacji wtokien (jeden mikroskop dla
trzech ucznidow);

zestawy odczynnikdéw chemicznych do identyfikacji wiokien;

wagi laboratoryjne;
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6) lupy;
7) zrywarke do badan wytrzymatosci materiatow odziezowych;
8) normy PN, PN — EN, PN - ISO, PN - EN - ISO, dotyczgce zasad
przeprowadzania badan;
9) kolekcje wyrobow wtdkienniczych;
10) kolekcje wtdkien naturalnych i chemicznych;
11) katalogi nici i nitek szwalniczych;
12) kolekcje wyrobow wtékienniczych z nitek: tkaniny, dzianiny, plecionki;
13) kolekcje podstawowych typow tkanin i dzianin z réznych surowcow, o réznych
splotach i wykonczeniu;
14) kolekcje materiatow odziezowych wykonanych nowymi technikami;
15) kolekcje dodatkéw krawieckich.

Pracownia eksploatacji maszyn powinna by¢ wyposazona w:

1)

eksponaty maszyn szwalniczych;

eksponaty czesci maszyn;

prospekty nowoczesnych maszyn i urzgdzen odziezowych,;
normy PN, PN — EN, PN — ISO, PN — EN - ISO z zakresu maszynoznawstwa
i odziezownictwa;

filmy dydaktyczne, plansze i foliogramy z zakresu:

a) rysunku technicznego,

b) czesci maszyn,

c) tworzenia sciegu,

d) oprzyrzgdowania pomocniczego maszyn szwalniczych,
e) transportu w zaktadzie odziezowym,

f) napedu maszyn odziezowych.

Warsztaty szkolne powinny by¢ wyposazone w:

1)
2)
3)

materiaty i przybory do szycia;

maszyny szwalnicze, stebnowki ptaskie i owerloki;
urzgdzenia do prasowania:

a) zelazko z wytwornicg pary,

b) zelazka elektryczne,

c) rekawnik,

d) poduszka,

e) deska igtowa;
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4) urzadzenia do krojenia:
a) noze krojcze pionowe,

b) noze krojcze tarczowe,

C) nozyczki;
5) katalog sciegbéw recznych;
6) manekiny krawieckie;
7) eksponaty odziezy we fragmentach i w catosci;
8) komplet dokumentacji techniczno-technologicznej;
9) normy PN, PN — EN, PN —ISO, PN — EN — ISO.

Pracownie powinny sktadac sie z sali lekcyjnej i zaplecza magazynowo-socjalnego.
W sali lekcyjnej nalezy zapewni¢ stanowisko pracy dla nauczyciela i odpowiednig
liczbe stanowisk pracy dla uczniow.

W warsztatach szkolnych powinno znajdowac sie pomieszczenie do instruktazu.

Praktyczna nauka zawodu moze odbywac sie w warsztatach szkolnych, centrach
ksztatcenia praktycznego, centrach ksztatcenia ustawicznego oraz w zaktadach

odziezowych.



